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CỘNG HßA X· HéI CHñ NGHÜA VIÖT NAM
QCVN 04 : 2009/Bgtvt
Quy chuÈn kü thuËt quèc gia 

VÒ khÝ th¶i xe m« t«(theo qd 58), xe g¾n m¸y s¶n xuÊt, l¾p r¸p  vµ nhËp khÈu míi  

National technical regulation on emission of gaseous pollutants from assembly – manufactured motorcycles, mopeds and new  imported motorcycles, mopeds
Hµ NéI – 2009
Lời nói đầu
	QCVN 04 : 2009/BGTVT do Côc §¨ng kiÓm ViÖt Nam biªn so¹n, Vô M«i tr­êng tr×nh duyÖt, Bé Giao th«ng vËn t¶i ban hµnh theo Th«ng t­ sè 30/2009/TT-BGTVT ngµy 19 th¸ng 11 n¨m 2009.
Quy chuÈn nµy ®­îc biªn so¹n trªn c¬ së TCVN 7357 : 2003, TCVN 7358 : 2003, c¸c quy chuÈn  ECE 40 vµ söa ®æi, ECE 47, 97/24/EC bao gåm b¶n söa ®æi 2002/51/EC, tiªu chuÈn Th¸I Lan TIS 2130 - 2545 (2002), tiªu chuÈn Trung Quốc GB 20998 -2007.




Quy chuÈn kü thuËt quèc gia 

VÒ khÝ th¶i xe m« t«, xe g¾n m¸y s¶n xuÊt, l¾p r¸p vµ nhËp khÈu míi  

National technical regulation on emission of gaseous pollutants from assembly – manufactured motorcycles, mopeds and new imported motorcycles, moped
1. QUY §ÞNH CHUNG

1.1. Ph¹m vi ®iÒu chØnh
Quy chuÈn nµy quy ®Þnh møc giíi h¹n khÝ th¶i, c¸c phÐp thö, ph­¬ng ph¸p thö vµ c¸c yªu cÇu vÒ qu¶n lý ®Ó kiÓm tra khÝ th¶i cña xe m« t«, xe g¾n m¸y s¶n xuÊt, l¾p r¸p vµ nhËp khÈu míi (xe m« t«, xe g¾n m¸y sau ®©y ®­îc gäi chung lµ ‘xe’; s¶n xuÊt, l¾p r¸p sau ®©y ®­îc viÕt t¾t lµ ‘SXLR’).
C¸c xe ba b¸nh cã khèi l­îng b¶n th©n lín h¬n 400 kg ®­îc coi lµ « t« theo TCVN 6211 còng ®­îc kiÓm tra khÝ th¶i theo quy chuÈn nµy.
1.2. §èi t­îng ¸p dông

Quy chuÈn nµy ¸p dông ®èi víi c¸c c¬ quan, tæ chøc vµ c¸ nh©n cã ho¹t ®éng liªn quan ®Õn SXLR vµ nhËp khÈu xe.

1.3. Gi¶i thÝch tõ ng÷
Trong Quy chuÈn nµy c¸c tõ ng÷ dưới đây ®­îc hiÓu nh­ sau:

1.3.1. Xe m« t« (Motorcycle): Ph­¬ng tiÖn hai hoÆc ba b¸nh l¾p ®éng c¬ ch¸y c­ìng bøc, vËn tèc thiÕt kÕ lín nhÊt lín h¬n 50 km/h hoÆc (resolution 78 of ECE, classification, khong phan biet khoi luong )dung tÝch lµm viÖc cña xi lanh lín h¬n 50 cm3.
1.3.2. Xe g¾n m¸y (Moped): Ph­¬ng tiÖn hai hoÆc ba b¸nh l¾p ®éng c¬ ch¸y c­ìng bøc, vËn tèc thiÕt kÕ lín nhÊt kh«ng lín h¬n 50 km/h vµ dung tÝch lµm viÖc cña xi lanh kh«ng lín h¬n 50 cm3.
1.3.3. KiÓu lo¹i xe (Vehicle type): Mét lo¹i gåm c¸c xe cã cïng c¸c ®Æc ®iÓm c¬ b¶n sau ®©y:

a) Qu¸n tÝnh t­¬ng ®­¬ng ®­îc x¸c ®Þnh theo khèi l­îng chuÈn nh­ quy ®Þnh trong b¶ng 3, khoản 3.7.1., môc 3 cña Quy chuÈn nµy;
b) C¸c ®Æc ®iÓm cña ®éng c¬ vµ xe ®­îc nªu t¹i phô lôc 1 cña Quy chuÈn nµy trõ néi dung nªu tại điều 2.7. cña phô lôc nµy.
1.3.4. Khèi l­îng chuÈn (Reference weight): Khèi l­îng b¶n th©n xe víi nhiªn liÖu ®Çy thïng, céng thªm 75 kg. (ECE 40, item 2.3);
1.3.5. KhÝ th¶i (Gaseous pollutants): C¸c chÊt Cacbon monoxit (CO), hydro cacbon (HC) vµ c¸c nit¬ oxit (NOX) ®­îc biÓu diÔn b»ng nit¬ ®ioxit (NO2) t­¬ng ®­¬ng. 
1.3.6. C¸c te ®éng c¬ (Engine crank-case): C¸c khoang trong hoÆc ngoµi ®éng c¬ ®­îc th«ng víi b×nh høng dÇu b«i tr¬n b»ng c¸c èng dÉn bªn trong hoÆc ngoµi ®éng c¬ mµ c¸c lo¹i khÝ vµ h¬i trong c¸c te cã thÓ tho¸t ra ngoµi qua c¸c èng nµy.
1.3.7. KhÝ th¶i do bay h¬i (Evaporative emissions): khÝ HC, kh¸c víi khÝ HC t¹i ®u«i èng x¶, bÞ thÊt tho¸t khi bay h¬i tõ hÖ thèng nhiªn liÖu cña xe (‘KhÝ th¶i do bay h¬i’ sau ®©y ®­îc gäi chung lµ 'h¬i nhiªn liÖu'), bao gåm hai d¹ng sau:
a) ThÊt tho¸t từ thïng nhiªn liÖu  (Tank breathing losses): KhÝ HC bay h¬i tõ thïng nhiªn liÖu do sù thay ®æi nhiÖt ®é ë bªn trong thïng;

b) ThÊt tho¸t do xe ngÊm nãng (Hot soak losses): KhÝ HC bay h¬i tõ hÖ thèng nhiªn liÖu cña xe ®ç sau khi ho¹t ®éng.
2. QUY §ÞNH kü thuËt

2.1. Khi kiÓm tra khÝ th¶i xe theo phÐp thö lo¹i I nªu t¹i kho¶n 3.3.2., ®iÒu 3.3., môc 3. cña Quy chuÈn nµy, khèi l­îng trung b×nh ®o ®­îc cña tõng chÊt khÝ th¶i CO, HC, NOx hoÆc (HC + NOx) tõ c¸c xe SXLR vµ nhËp khÈu míi ph¶i nhá h¬n møc giíi h¹n quy ®Þnh trong b¶ng 1, b¶ng 2 d­íi ®©y.
B¶ng 1. Gi¸ trÞ giíi h¹n khÝ th¶i cña xe m« t«

§¬n vÞ: g/km

	Møc
	Lo¹i xe cã dung tÝch   ®éng c¬
	CO
	HC
	NOX

	
	
	Xe hai b¸nh
	Xe ba b¸nh
	Xe hai b¸nh
	Xe ba b¸nh
	Xe hai b¸nh
	Xe ba b¸nh

	EURO 2
	< 150 cm3
	5,5
	7,0
	1,2
	1,5
	0,3
	0,4

	
	≥ 150 cm3
	
	
	1,0  
	
	
	


B¶ng 2. Gi¸ trÞ giíi h¹n khÝ th¶i cña xe g¾n m¸y

§¬n vÞ: g/km

	Møc
	CO
	HC + NOX

	
	Xe hai b¸nh
	Xe ba b¸nh
	

	EURO 2
	1
	3,5
	1,2


2.2. Khi kiÓm tra khÝ th¶i xe theo phÐp thö bay h¬i nhiªn liÖu nªu t¹i kho¶n 3.3.4., ®iÒu 3.3., môc 3. cña Quy chuÈn nµy, tæng l­îng h¬i nhiªn liÖu kh«ng ®­îc lín h¬n 2,0 g/lÇn thö (tiªu chuÈn §µi Loan vµ Trung Quèc).
3. QUY ®Þnh qu¶n lý
3.1. Ph­¬ng thøc kiÓm tra, thử nghiệm khÝ th¶i cña xe SXLR vµ nhËp khÈu míi 

Xe SXLR vµ nhËp khÈu míi ph¶i ®­îc kiÓm tra khÝ th¶i theo c¸c quy ®Þnh hiện hµnh cña Bé Giao th«ng vËn t¶i vÒ kiÓm tra chÊt l­îng, an toµn kü thuËt vµ b¶o vÖ m«i tr­êng ®èi víi xe SXLR vµ nhËp khÈu.
3.2. Tµi liÖu kü thuËt vµ mÉu thö

§èi víi lo¹i xe ph¶i kiÓm tra khÝ th¶i, c¬ së s¶n xuÊt hoÆc tæ chøc, c¸ nh©n nhËp khÈu ph¶i cung cấp tµi liÖu vµ mÉu thö nh­ sau:

3.2.1. B¶n ®¨ng ký (®¨ng ký ®­îc dïng trong Q§ 58) th«ng sè kü thuËt chÝnh cña xe vµ ®éng c¬ theo quy ®Þnh trong phô lôc 1 cña Quy chuÈn nµy.

3.2.2. MÉu thö: Sè l­îng vµ c¸c yªu cÇu kh¸c ®èi víi xe mÉu ®¹i diÖn cho kiÓu lo¹i xe hoÆc l« xe ®Ó kiÓm tra theo quy ®Þnh t¹i ®iÒu 3.1. ë trªn ®­îc quy ®Þnh trong c¸c tiªu chuÈn TCVN 7357, TCVN 7358 vµ quy ®Þnh hiện hµnh cña Bé Giao th«ng vËn t¶i.
3.3. PhÐp thö vµ ph­¬ng ph¸p thö

3.3.1. ViÖc kiÓm tra khÝ th¶i xe ph¶i ®­îc thùc hiÖn b»ng c¸c phÐp thö lo¹i I, lo¹i II vµ phÐp thö bay h¬i nhiªn liÖu.

3.3.2. PhÐp thö lo¹i I ph¶i ®­îc thùc hiÖn theo quy ®Þnh cña tiªu chuÈn quốc gia TCVN 7357 ®èi víi xe m« t«, TCVN 7358 ®èi víi xe g¾n m¸y. Sè lÇn thùc hiÖn lÆp l¹i phÐp thö lµ ba lÇn trõ khi ®¸p øng c¸c ®iÒu kiÖn nªu t¹i c¸c ®iÓm a) vµ b) d­íi ®©y. 
Trong mçi lÇn thö, kÕt qu¶ ®o cña tõng chÊt khÝ th¶i ph¶i nhá h¬n møc giíi h¹n t­¬ng øng nªu t¹i môc 2. cña Quy chuÈn nµy. Tuy nhiªn, ®èi víi tõng chÊt khÝ th¶i, mét trong ba kÕt qu¶ ®o ®­îc cña ba lÇn thö cã thÓ ®­îc phÐp v­ît kh«ng qu¸ 10% møc giíi h¹n quy ®Þnh t­¬ng øng t¹i b¶ng 1 hoÆc b¶ng 2 môc 2. cña Quy chuÈn nµy nh­ng gi¸ trÞ trung b×nh céng cña ba kÕt qu¶ ®o vÉn nhá h¬n møc giíi h¹n ®ã. 
Sè lÇn thö quy ®Þnh trªn sÏ ®­îc gi¶m trong c¸c ®iÒu kiÖn sau ®©y:

a) ChØ ph¶i thö mét lÇn nÕu c¸c kÕt qu¶ ®o khÝ th¶i tho¶ m·n yªu cÇu sau: V1 ( 0,70 L;                  

b) ChØ ph¶i thö hai lÇn nÕu c¸c kÕt qu¶ ®o khÝ th¶i tho¶ m·n yªu cÇu sau:  V1 ( 0,85 L,  V1 + V2 ( 1,70 L vµ V2 ( L.

Trong ®ã:

V1 lµ kÕt qu¶ cña lÇn thö  thø nhÊt cña tõng chÊt khÝ th¶i ;

V2 lµ kÕt qu¶ cña lÇn thö  thø hai cña tõng chÊt khÝ th¶i;

L lµ møc giíi h¹n khÝ th¶i trong b¶ng 1 vµ b¶ng 2, môc 2. cña Quy chuÈn nµy. 
Quy tr×nh ®o khÝ th¶i trong phÐp thö lo¹i I ®­îc chØ ra trong phô lôc 3 cña Quy chuÈn nµy(2002/51/EC, section 2.2.1.1.2).

3.3.3. PhÐp thö lo¹i II ph¶i ®­îc thùc hiÖn theo quy ®Þnh t¹i phô lôc E cña tiªu chuÈn quốc gia TCVN 7357 ®èi víi xe m« t«, TCVN 7358 ®èi víi xe g¾n m¸y.
KÕt qu¶ ®o nång ®é CO (% thÓ tÝch) trong khÝ th¶i cña xe m« t«, khèi l­îng cña CO, HC trong mét phót (g/min) trong khÝ th¶i cña xe g¾n m¸y vµ tèc ®é kh«ng t¶i cña ®éng c¬ khi ®o ph¶i ®­îc ghi l¹i trong b¸o c¸o thö nghiÖm ®Ó (2002/51/EC, section 2.cã thÓ lµm c¬ së cho viÖc kiÓm tra kiÓu lo¹i xe nµy khi ®­a vµo sö dông.

3.3.4. PhÐp thö bay h¬i nhiªn liÖu ph¶i ®­îc thùc hiÖn b»ng c¸c ph­¬ng ph¸p nªu t¹i phô lôc 5 cña Quy chuÈn nµy. KÕt qu¶ ®o tæng céng cña l­îng h¬i nhiªn liÖu kh«ng ®­îc lín h¬n gi¸ trÞ giíi h¹n quy ®Þnh t¹i ®iÒu 2.2., môc 2 cña Quy chuÈn nµy.
3.4. Nhiªn liÖu thö
 Nhiªn liÖu ®Ó thö nghiÖm khÝ th¶i lµ nhiªn liÖu th«ng dông phï hîp víi quy chuÈn nhiªn liÖu hiÖn hµnh, riªng ®èi víi x¨ng ph¶i cã trÞ sè èc tan RON nhá nhÊt lµ 95. Trong tr­êng hîp cã sù thèng nhÊt gi÷a c¬ së s¶n xuÊt, tæ chøc vµ c¸ nh©n nhËp khÈu ®¨ng ký kiÓm tra khÝ th¶i víi c¬ së thö nghiÖm th× cã thÓ dïng nhiªn liÖu chuÈn quy ®Þnh ë phô lôc 4 cña Quy chuÈn nµy hoÆc nhiªn liÖu cã ®Æc tÝnh t­¬ng ®­¬ng víi nhiªn liÖu chuÈn.

NÕu ®éng c¬ ®­îc b«i tr¬n b»ng hçn hîp cña nhiªn liÖu vµ dÇu b«i tr¬n th× dÇu ®­îc cho vµo nhiªn liÖu chuÈn ph¶i phï hîp vÒ sè l­îng vµ lo¹i dÇu theo b¶n ®¨ng ký th«ng sè kü thuËt chÝnh cña ®éng c¬ vµ xe trong phô lôc 1 cña Quy chuÈn nµy.
3.5. B¸o c¸o thö nghiÖm

C¬ së thö nghiÖm ph¶i lËp b¸o c¸o thö nghiÖm khÝ th¶i trong ®ã Ýt nhÊt ph¶i bao gåm c¸c môc quy ®Þnh trong phô lôc 2 cña Quy chuÈn nµy. Ngoµi ra, c¬ së thö nghiÖm ph¶i l­u tr÷ kÌm theo b¸o c¸o thö nghiÖm nµy c¸c b¶n ghi sè liÖu liªn quan ®Õn qu¸ tr×nh ®o khÝ th¶i trong phßng thö nghiÖm.
KÕt qu¶ kiÓm tra khÝ th¶i trong b¸o c¸o thö nghiÖm lµ c¨n cø ®Ó ®¸nh gi¸ viÖc tho¶ m·n c¸c quy ®Þnh vÒ khÝ th¶i cña xe theo Quy chuÈn nµy.
3.6. Söa ®æi kiÓu lo¹i xe SXLR so víi xe mÉu ®· ®­îc thö nghiÖm

C¬ së s¶n xuÊt ph¶i b¸o c¸o víi C¬ quan cÊp giÊy chøng nhËn vÒ mäi söa ®æi cña kiÓu lo¹i xe SXLR (như định nghĩa tại 1.3.3. của Quy chuẩn này) ®· ®­îc chøng nhËn so víi xe mÉu. C¬ quan nµy ph¶i xem xÐt vµ ®¸nh gi¸ viÖc söa ®æi nh­ sau:

3.6.1. NÕu c¸c söa ®æi kh«ng ®¸ng kÓ vµ kiÓu lo¹i xe vÉn tho¶ m·n c¸c yªu cÇu vÒ khÝ th¶i cña Quy chuÈn nµy th× cho phÐp thùc hiÖn c¸c söa ®æi ®ã.

3.6.2. NÕu c¸c söa ®æi cã thÓ g©y ¶nh h­ëng xÊu ®Õn khÝ th¶i th× yªu cÇu c¬ së thö nghiÖm ®· thö nghiÖm khÝ th¶i xe mÉu tiÕn hµnh thö nghiÖm mét xe ®· söa ®æi vµ nép b¸o c¸o thö nghiÖm khÝ th¶i míi.

3.6.3. C¨n cø vµo viÖc xem xÐt vµ ®¸nh gi¸ trªn ®Ó cã quyÕt ®Þnh cho phÐp hoÆc kh«ng cho phÐp thùc hiÖn viÖc söa ®æi. NÕu cho phÐp, trong quyÕt ®Þnh ph¶i ghi râ rµng néi dung ®­îc söa ®æi.

3.7. Më réng viÖc thõa nhËn kÕt qu¶ thö nghiÖm khÝ th¶i

KÕt qu¶ thö nghiÖm khÝ th¶i xe mÉu cña kiÓu lo¹i xe ®· ®­îc cÊp chøng nhËn chÊt l­îng (sau ®©y gäi lµ ‘kiÓu lo¹i xe ®· chøng nhËn’) cã thÓ ®­îc më réng ®Ó thõa nhËn lµ kÕt qu¶ thö nghiÖm cho mét kiÓu lo¹i xe có bản đăng ký thông số quy định tại phụ lục 1 cña Quy chuÈn nµy kh¸c bản đăng ký thông số của kiểu loại xe đã chứng nhận như sau:

· ChØ kh¸c nhau vÒ sè lo¹i nªu t¹i môc 1.3. phô lôc 1;
· Hoặc chØ kh¸c nhau vÒ sè lo¹i vµ c¸c th«ng sè theo tõng tr­êng hîp quy ®Þnh t¹i c¸c kho¶n 3.7.1. vµ 3.7.2. d­íi ®©y.

3.7.1. Tr­êng hîp 1: Kh¸c vÒ khèi l­îng chuÈn nh­ng cã khèi l­îng qu¸n tÝnh t­¬ng ®­¬ng(1) t­¬ng øng cao h¬n liÒn kÒ hoÆc thÊp h¬n liÒn kÒ víi khèi l­îng qu¸n tÝnh t­¬ng ®­¬ng cña kiÓu lo¹i xe ®· chøng nhËn (xem b¶ng 3 d­íi ®©y).

Chó thÝch: (1) C¸c quy chuÈn ECE hay dïng thuËt ng÷ ‘Qu¸n tÝnh t­¬ng ®­¬ng’ thay cho kh¸i niÖm ‘Khèi l­îng qu¸n tÝnh t­¬ng ®­¬ng’.  

B¶ng 3. Khèi l­îng chuÈn vµ qu¸n tÝnh t­¬ng ®­¬ng cña xe
	Khèi l­îng chuÈn (kg)
	Khèi l­îng qu¸n tÝnh t­¬ng ®­¬ng (kg)

	R ( 105
	100

	105 < R ( 115
	110

	115   < R ( 125
	120

	125 < R ( 135
	130

	135 < R ( 145
	140

	145 < R ( 165
	150

	165 < R ( 185
	170

	185 < R ( 205
	190

	205 < R ( 225
	210

	225 < R ( 245
	230

	245 < R ( 270
	260

	270 < R ( 300
	280

	300 < R ( 330
	310

	330 < R ( 360
	340

	360 < R ( 395
	380

	395 < R ( 435
	410

	435 < R ( 475
	450 


3.7.2. Tr­êng hîp 2: Cã c¸c tØ sè truyÒn cña hÖ thèng truyÒn lùc (tØ sè truyÒn toµn bé), khi tÝnh theo c¸c sè truyÒn, kh¸c víi c¸c tØ sè truyÒn t­¬ng øng cña kiÓu lo¹i xe ®· chøng nhËn nh­ng tho¶ m·n ®iÒu kiÖn sau:

a) §èi víi tÊt c¶ tØ sè truyÒn ®­îc sö dông trong phÐp thö lo¹i I, tØ sè E ph¶i kh«ng lín h¬n 8% víi E ®­îc tÝnh nh­ sau:
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Trong ®ã:
v1 lµ vËn tèc xe thuéc kiÓu lo¹i ®· chøng nhËn khi tèc ®é ®éng c¬ b»ng 1000 r/min;

v2 lµ vËn tèc xe thuéc kiÓu lo¹i ®ang ®­îc xÐt khi tèc ®é ®éng c¬ b»ng 1000 r/min;

b) NÕu E cña Ýt nhÊt mét tØ sè truyÒn lín h¬n 8% vµ ®ång thêi E cña tÊt c¶ c¸c tØ sè truyÒn kh«ng lín h¬n 13% th× vÉn ph¶i lÆp l¹i phÐp thö lo¹i I. Tuy nhiªn, phÐp thö nµy cã thÓ thùc hiÖn t¹i bÊt kú c¬ së thö nghiÖm nµo ®­îc C¬ quan cÊp giÊy chøng nhËn chÊp thuËn, kh«ng nhÊt thiÕt ph¶i lµ c¬ së thö nghiÖm xe mÉu cña kiÓu lo¹i xe ®· chøng nhËn. KÕt qu¶ thö khÝ th¶i ph¶i phï hîp víi quy ®Þnh giíi h¹n khÝ th¶i nªu t¹i c¸c b¶ng 1 hoÆc 2, môc 2. ë trªn vµ b¸o c¸o thö nghiÖm nµy còng ph¶i ®­îc göi cho c¬ së thö nghiÖm xe mÉu cña kiÓu lo¹i xe ®· chøng nhËn.
3.7.3. Tr­êng hîp 3: Kh¸c c¶ khèi l­îng chuÈn vµ tØ sè truyÒn nªu trong hai tr­êng hîp 1 vµ 2 ë trªn so víi kiÓu lo¹i xe ®· chøng nhËn nh­ng tho¶ m·n tÊt c¶ c¸c ®iÒu kiÖn nªu t¹i hai kho¶n 3.7.1. vµ 3.7.2. nµy.

3.8. Gi¸m s¸t khÝ th¶i xe khi s¶n xuÊt l¾p r¸p hµng lo¹t

3.8.1. C¸c xe SXLR thuéc kiÓu lo¹i xe ®· ®­îc cÊp GiÊy chøng nhËn chÊt l­îng kiÓu lo¹i còng ph¶i tho¶ m·n møc giíi h¹n khÝ th¶i nªu t¹i môc 2. cña Quy chuÈn nµy.

3.8.2. ViÖc kiÓm tra theo yªu cÇu nªu t¹i kho¶n 3.8.1. ®­îc thùc hiÖn ®ét xuÊt vµ khi ®¸nh gi¸ hµng n¨m ®Ó x¸c nhËn l¹i hiÖu lùc giÊy chøng nhËn (theo HD 1412/§KVN ngµy 21/12/2007) cña C¬ quan cÊp giÊy chøng nhËn.

3.8.3. ViÖc kiÓm tra ph¶i dùa trªn c¬ së néi dung trong hå s¬ chøng nhËn vµ ph¶i thùc hiÖn phÐp thö lo¹i I nªu t¹i kho¶n 3.8.2. trªn mét xe lÊy tõ lo¹t xe kiÓm tra. KÕt qu¶ ®o cña c¸c chÊt khÝ th¶i ph¶i nhá h¬n giíi h¹n t­¬ng øng cña c¸c chÊt nµy trong b¶ng 1, b¶ng 2 môc 2. cña Quy chuÈn nµy.

3.8.4. NÕu kÕt qu¶ ®o c¸c chÊt khÝ th¶i kh«ng ®¸p øng ®­îc yªu cÇu nªu t¹i kho¶n 3.7.3. th× c¬ së s¶n xuÊt cã thÓ ®Ò nghÞ thö nghiÖm l¹i mét sè xe kh¸c ®­îc lÊy ra tõ  lo¹t xe ®ã. Sè l­îng xe ®­îc thö nghiÖm (n) do c¬ së s¶n xuÊt x¸c ®Þnh; trong sè xe nµy ph¶i cã c¶ chiÕc xe ®· ®­îc lÊy ra ®Ó kiÓm tra theo kho¶n 3.8.3. ë trªn. §èi víi tõng chÊt khÝ th¶i, sau khi ®o ph¶i x¸c ®Þnh gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c kÕt qu¶ ®o tõ c¸c xe thö nghiÖm trªn vµ sai lÖch chuÈn S theo c«ng thøc d­íi ®©y. Lo¹t xe ®ã sÏ ®­îc coi lµ phï hîp víi Quy chuÈn nµy nÕu ®¸p øng ®­îc ®iÒu kiÖn sau:
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Trong ®ã:

- L  lµ møc giíi h¹n ®èi víi tõng chÊt khÝ th¶i trong b¶ng 1 hoÆc b¶ng 2, môc 2 cña Quy chuÈn nµy;
- 
[image: image4.wmf]X

 lµ gi¸ trÞ trung b×nh céng cña c¸c kÕt qu¶ ®o tõng chÊt khÝ th¶i cña tÊt c¶ n xe mÉu;

- Sai lÖch chuÈn S2 = [image: image1.png]


  xi lµ kÕt qu¶ ®o chÊt khÝ th¶i ®­îc xÐt ®Õn cña xe mÉu thø i,

- k  lµ träng sè thèng kª phô thuéc vµo n trong b¶ng 4 sau: 

B¶ng 4. Träng sè thèng kª k

	n
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	k
	0,973
	0,613
	0,489
	0,421
	0,376
	0,342
	0,317
	0,296
	0,279

	n
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19

	k
	0,265
	0,253
	0,242
	0,233
	0,224
	0,216
	0,210
	0,203
	0,198
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4. tæ chøc thùc hiÖn

4.1. Côc §¨ng kiÓm ViÖt Nam lµ C¬ quan cÊp giÊy chøng nhËn, chÞu tr¸ch nhiÖm triÓn khai, h­íng dÉn thùc hiÖn Quy chuÈn nµy trong kiÓm tra chÊt l­îng, an toµn kü thuËt vµ b¶o vÖ m«i tr­êng ®èi víi xe m« t«, xe g¾n m¸y trong SXLR vµ nhËp khÈu míi. NÕu cã vÊn ®Ò ph¸t sinh liªn quan ®Õn quy ®Þnh cña Quy chuÈn nµy trong khi thùc hiÖn, Côc §¨ng kiÓm ViÖt Nam b¸o c¸o Bé Giao th«ng vËn t¶i ®Ó xem xÐt gi¶i quyÕt.
4.2. Trong tr­êng hîp c¸c tiªu chuÈn, quy ®Þnh nªu t¹i Quy chuÈn nµy cã thay ®æi, bæ sung hoÆc ®­îc thay thÕ th× thùc hiÖn theo c¸c quy ®Þnh nªu t¹i tiªu chuÈn, quy ®Þnh míi.
---------------------------------------

Phô lôc 1

(Annex 1)

B¶n ®¨ng ký th«ng sè kü thuËt chÝnh cña xe vµ ®éng c¬
(Document of essential characteristics of motorcycle / moped (1)(5) and engine)
1 .  Xe (Motorcycle / moped )(1)(5)

1.1 . Nh·n hiÖu xe (Mark):

1.2 . Lo¹i xe (Category): (L1, L2, …theo (according to) TCVN 5929 hoÆc ph©n lo¹i cña (or classification of) ECE)

1.3 . Kiểu lo¹i xe (Số loại) (Vehicle Type):

1.4 . Tªn vµ ®Þa chØ c¬ së s¶n xuÊt (Manufacturer's name and address):

1.5 . Tªn vµ ®Þa chØ ®¹i diÖn c¬ së s¶n xuÊt (nÕu cã) (If applicable, name and address of manufacturer's representative):

1.6 . Khèi l­îng bản th©n cña xe (Unladen weight of vehicle):

1.7 . Khèi l­îng lín nhÊt cña xe (Maximum weight of vehicle):

1.8 . Hép sè (Gear-box)

1.8.1 . §iÒu khiÓn (Control): C¬ khÝ / Tù ®éng (Manual / Automatic )(1)
1.8.2 . Sè l­îng tû sè truyÒn (Number of gear ratios)(2):

1.8.3 . Tû sè truyÒn cña hép sè (Gear ratio):(3)
Sè 1 (First gear):

Sè 2 (Second gear):

Sè 3 (Third gear):

1.9 . TØ sè truyÒn cuèi cïng (Final drive ratio)

1.10 . Lèp (Tyres)

1.10.1 . KÝ hiÖu kÝch cì lèp (Dimensions):

1.10.2 . Chu vi vßng l¨n ®éng lùc häc (4) (Dynamic rolling circumference):

1.11 . VËn tèc thiÕt kÕ lín nhÊt do c¬ së s¶n xuÊt quy ®Þnh (Maximum design speed specified by the  manufacturer):

Chó thÝch môc 1:

(1) Bá phÇn kh«ng ¸p dụng (Strike out what does not apply)
(2) ChØ ¸p dông cho hép sè ®iÒu khiÓn c¬ khÝ
(3) §èi víi xe l¾p hép sè tù ®éng, ph¶i cung cÊp c¸c th«ng sè kü thuËt t­¬ng øng (In the case of power-driven vehicles equipped with automatic-shift gear-boxes, give all pertinent technical data)
(4) TÝnh theo b¸n kÝnh ®éng lùc häc: kho¶ng c¸ch tõ t©m b¸nh xe ®Õn mÆt ®­êng khi xe ch¹y (It is calculated from dynamic rolling radius which is the distance from the center of the wheel to road when the vehicles is in motion).
(5) Riªng ®èi víi xe ba b¸nh ®­îc coi lµ « t« nh­ nªu t¹i ®iÒu 1.1., mục 1 th× tiÕng Anh ®­îc ghi lµ ‘”Three – Wheel Vehicle” (For Three – Wheel Vehicle is considered being automobile as mentioned in Paragraph 1.1, then English word is “Three – Wheel Vehicle”).  

2 . §éng c¬ (Engines)
2.1 . M« t¶ ®éng c¬ (Description of Engine)
2.1.1 . Tªn thương mại / Nh·n hiÖu (Make/Mark):

2.1.2 . KiÓu lo¹i (Số loại) (Type):

2.1.3 . Sè kú (Cycle): 4 kú/ 2 kú (Four-stroke/ two-stroke) (1) 

2.1.4 . Sè l­îng vµ bè trÝ c¸c xy lanh (Number and arrangement of cylinders):

2.1.5 . §­êng kÝnh lç xy lanh (Bore):
mm
2.1.6 . Hµnh tr×nh pit-t«ng (Stroke):
mm
2.1.7 . Dung tÝch xi lanh (Cylinder capacity):
cm3
2.1.8 . Tû sè nÐn (Compression ratio )(2)(3):

2.1.9 . C¸c b¶n vÏ m« t¶ buång ch¸y, b¶n vÏ pÝt t«ng bao gåm c¶ vßng g¨ng (xÐc m¨ng)  (Drawings of the combustion chamber and of the piston, including the piston rings):

2.1.10 . HÖ thèng lµm m¸t (System of cooling): ChÊt láng/kh«ng khÝ (Liquid/Air)(1)

2.1.11 . HÖ thèng t¨ng ¸p, nÕu cã (Supercharged, if applicable): m« t¶ hÖ thèng (Description)

2.1.12 . HÖ thèng b«i tr¬n (®éng c¬ hai kú, b«i tr¬n riªng biÖt hoÆc b«i tr¬n b»ng hçn hîp nhiªn liÖu - dÇu b«i tr¬n) (System of lubrication (two-stroke engines - separate or by mixture)):

2.1.13 . ThiÕt bÞ tuÇn hoµn khÝ c¸c te ®éng c¬ (nÕu cã - m« t¶ vµ vÏ s¬ ®å) (Device for recycling crank-case gases (if any, description and diagrams)):

2.1.14 . Bé läc kh«ng khÝ: B¶n vÏ hoÆc nh·n hiÖu vµ kiÓu (Air filter: drawings, or makes and types):

2.2 . ThiÕt bÞ chèng « nhiÔm bæ sung (nÕu cã, vµ nÕu kh«ng ®­îc nªu ë môc kh¸c): m« t¶ vµ vÏ s¬ ®å (Additional Anti-pollution Devices (if any, and if not covered by another heading): Description and diagrams):

2.3 . HÖ thèng n¹p kh«ng khÝ vµ cung cÊp nhiªn liÖu (Air Intake and Fuel Feed)

2.3.1 . M« t¶ vµ vÏ s¬ ®å cña hÖ thèng n¹p kh«ng khÝ vµ c¸c phô kiÖn cña nã (khoang kh«ng khÝ ®Ó gi¶m dao ®éng kh«ng khÝ n¹p, thiÕt bÞ sÊy, hÖ thèng n¹p kh«ng khÝ phô v.v...) (Description and diagrams of air intakes and their accessories (dashpot, heating device, additional air intakes, etc.))
2.3.2 . Cung cÊp nhiªn liÖu (Fuel feed)
2.3.2.1 . B»ng bé chÕ hoµ khÝ (by carburetor(s) )(1)
2.3.2.1.1 . Tªn thương mại / Nh·n hiÖu (Make/Mark):


2.3.2.1.2 . KiÓu (Type):

2.3.2.1.3 . C¸c th«ng sè chØnh ®Æt (Settings)(3)
2.3.2.1.3.1. KÝch th­íc èng trén hçn hîp(Dimension(s) of mixture duct)(4) :

2.3.2.1.3.2. KÝch th­íc van tr­ît tiÕt l­u (qu¶ ga) (Dimensions of throttle slide)(4):


2.3.2.1.3.3. Van kim: KiÓu hoÆc sè hiÖu vµ vÞ trÝ (4)(Needle: type or number and position)(4):

2.3.2.1.3.4. ZÝc l¬ (Jets):.........................................................................................................
2.3.2.1.3.5. Häng khuÕch t¸n (Venturis):

2.3.2.1.3.6. Møc nhiªn liÖu buång phao (Float-chamber level):

2.3.2.1.3.7. Khèi l­îng phao (Weight of float):


2.3.2.1.3.8. Kim phao (Float needle):


HoÆc ®­êng ®Æc tÝnh cung cÊp nhiªn liÖu theo l­u l­îng kh«ng khÝ (or curve of fuel delivery plotted )(1)(3)
2.3.2.1.4 . B­ím giã (Choke): §iÒu khiÓn Cơ khÝ / Tù ®éng (Manual/ automatic)(1)
                Th«ng sè chØnh ®Æt ®ãng b­ím giã (Closure setting )(3):

2.3.2.1.5 . B¬m cung cÊp nhiªn liÖu (Feed pump): ¸p suÊt (Pressure)(3):

                 hoÆc ®­êng ®Æc tÝnh (or characteristic diagram)(3)

2.3.2.2 . B»ng vßi phun nhiªn liÖu (By injector)(1)
2.3.2.2.1 . B¬m nhiªn liÖu (Pump)
2.3.2.2.1.1. Tªn thương mại / Nh·n hiÖu (Make/Mark):

2.3.2.2.1.2. KiÓu (Type):

2.3.2.2.1.3. L­îng cung cÊp trªn mét hµnh tr×nh (Delivery per stroke )(3):………mm3 t¹i (at) tèc ®é b¬m (pump speed)…………r/min(nghÞ ®Þnh 134 n¨m 2007) (r.p.m or min-1).
2.3.2.2.1.4. hoÆc ®­êng ®Æc tÝnh (or characteristic diagram)(3):

2.3.2.2.2 .    Vßi phun  (Injector(s))
2.3.2.2.2.1. Tªn thương mại/Nh·n hiÖu (Make/Mark):


2.3.2.2.2.2. KiÓu (Type):

2.3.2.2.2.3. ¸p suÊt hiÖu chuÈn (Calibration pressure)(3):......................................bar

                    hoÆc ®­êng ®Æc tÝnh (or characteristic diagram)(3):
2.4 . Thêi gian ®ãng më van (xóp p¸p)  (Valve Timing)
2.4.1 . §èi víi hÖ thèng ®ãng më b»ng van (Distribution by valves) 
2.4.1.1 . Thêi gian ®ãng më van c¬ khÝ (Timing for mechanically operated valves):

2.4.1.1.1 . ChiÒu cao n©ng lín nhÊt cña van vµ c¸c gãc ®ãng vµ më van tÝnh theo ®iÓm chÕt (Maximum lift of valves and angles of opening and closing in relation to dead centres):

2.4.1.1.2 . Th«ng sè chuÈn vµ/hoÆc khe hë chØnh ®Æt(Reference and/ or Setting clearance)(1):

2.4.2 . §èi víi hÖ thèng ®ãng më b»ng cöa   (Distribution by ports)
2.4.2.1 . ThÓ tÝch khoang c¸c te khi pit t«ng ë ®iÓm chÕt trªn (Volume of crank-case cavity with piston at TDC):

2.4.2.2 . M« t¶ c¸c van l­ìi gµ, nÕu cã (b»ng b¶n vÏ cã ghi kÝch th­íc) (Description of reed valves if any (with dimensioned drawing)):

2.4.2.3 . M« t¶ (b»ng b¶n vÏ cã ghi kÝch th­íc)  cöa vµo, cöa quÐt vµ cöa x¶, cã biÓu ®å thêi gian ®ãng më t­¬ng øng. C¸c b¶n vÏ gåm cã c¶ mét b¶n thÓ hiÖn bÒ mÆt bªn trong cña xi lanh (Description (with dimensioned drawing) of inlet ports, scavenging and exhaust, with corresponding timing diagram):

2.5 . Hệ thống đ¸nh löa (Ignition)
2.5.1 . Bé chia ®iÖn (Distributor(s))
2.5.1.1 . Tªn th­¬ng m¹i / Nh·n hiÖu (Make/Mark):


2.5.1.2 . KiÓu (Type):

2.5.1.3 . §­êng ®Æc tÝnh ®¸nh löa sím  (Ignition advance curve )(3)

2.5.1.4 . Thêi ®iÓm ®¸nh löa (Ignition timing)(3)

2.5.1.5 . Khe hë tiÕp ®iÓm (Contact-point gap)(3)

2.6 . HÖ thèng khÝ th¶i: m« t¶ vµ b¶n vÏ  (Exhaust System: Description and diagrams)
2.7 . Th«ng tin bæ sung vÒ ®iÒu kiÖn thö  (Additional Information on Test Conditions)
2.7.1 . Nhiªn liÖu sö dông (Fuel used)
2.7.2 . DÇu b«i tr¬n sö dông (Lubricant used)
2.7.2.1 . Tªn th­¬ng m¹i/Nh·n hiÖu (Make/Mark):


2.7.2.2 . Lo¹i dÇu b«i tr¬n (Type):

NÕu dÇu b«i tr¬n vµ nhiªn liÖu trén víi nhau, tØ lÖ % dÇu trong hçn hîp dÇu vµ nhiªn liÖu. (State percentage of oil in mixture if lubricant and fuel mixed)

2.7.3 . Bu gi ®¸nh löa (Sparking plugs):

2.7.3.1 . Tªn th­¬ng m¹i/Nh·n hiÖu (Make/Mark):

2.7.3.2 . KiÓu (Type):

2.7.3.3 . Th«ng sè chØnh ®Æt khe hë bu gi (Spark-gap setting):

2.7.4 . Cuén d©y ®¸nh löa (Ignition coil)
2.7.4.1 . Tªn th­¬ng m¹i/Nh·n hiÖu (Make/Mark):


2.7.4.2 . KiÓu (Type):


2.7.5 . Tô ®iÖn ®¸nh löa (Ignition condenser)

2.7.5.1 . Tªn th­¬ng m¹i/Nh·n hiÖu (Make/Mark):


2.7.5.2 . KiÓu (Type):


2.7.6 . HÖ thèng ®¸nh löa: M« t¶ c¸c th«ng sè chØnh ®Æt vµ c¸c yªu cÇu liªn quan theo quy ®Þnh cña c¬ së s¶n xuÊt (Spark system: Description of setting and relevant requirements prescribed by the manufacturer):

2.7.7 . Hµm l­îng CO trong khÝ th¶i cña ®éng c¬ ë tèc ®é kh«ng t¶i nhá nhÊt (theo tiªu chuÈn cña c¬ së s¶n xuÊt) (Carbon monoxide content by volume in the exhaust gas, with the engine idling per cent (manufacturer standard)): ....%   t¹i (at) ......r/min (r.p.m / min-1)(1)
2.8 . §Æc tÝnh ®éng c¬  (Engine Performance)
2.8.1 . Tèc ®é kh«ng t¶i nhá nhÊt:  ..............r/min (Idling speed )..............(r.p.m / min-1)(3)(1)
2.8.2 . Tèc ®é t¹i c«ng suÊt lín nhÊt (Engine speed at maximum power):........r/min (r.p.m / min-1)(3)(1)
2.8.3 . C«ng suÊt lín nhÊt (Maximum power)
........................................kW

Chóng t«i cam kÕt b¶n ®¨ng ký nµy phï hîp víi kiÓu lo¹i xe ®· ®¨ng ký kiÓm tra vµ chÞu tr¸ch nhiÖm hoµn toµn vÒ c¸c vÊn ®Ò ph¸t sinh do khai sai hoÆc khai kh«ng ®ñ néi dung trong b¶n ®¨ng ký nµy (We undertake that this declaration complies with the vehicle type applying for approval/inspection and we are responsible fully for problems caused by the wrong contents or not enough content of the declaration).

         Ngµy…….th¸ng ...….n¨m  (Date)             
  Tæ chøc/c¸ nh©n lËp b¶n ®¨ng ký (Applicant)
         (Ký tªn, ®ãng dÊu (signiture, stamp))
Chó thÝch môc 2:

(1) Bá phÇn kh«ng ¸p dông (Strike out what does not apply)
(2) TØ sè nÐn ε = (thÓ tÝch buång ch¸y + dung tÝch xi lanh)/(thÓ tÝch buång ch¸y) (compression ratio ε = (volume of combustion chamber +  cylinder capacity)/(volume of combustion chamber)) 
(3) KÌm theo quy ®Þnh dung sai (Specify the tolerance)

(4) ChØ ¸p dông cho xe g¾n m¸y (For mopeds only)
Phô lôc 2
(Annex 2)
B¸o c¸o thö nghiÖm khÝ th¶i xe m« t«, xe g¾n m¸y(1)
(Test report of emission from motorcycles / mopeds )

NÕu xe thö nghiÖm lµ xe ba b¸nh cã khèi l­îng b¶n th©n lín h¬n 400 kg nªn ®­îc coi lµ « t« th× tªn cña b¸o c¸o nµy sÏ lµ “b¸o c¸o thö nghiÖm xe ba b¸nh (« t«)” (If test vehicle is a three wheeler with unladen mass exceeding 400 kg that is considered as an automobile, then this report’s name will be “Test report of emission from three- wheel vehicle”)
1. Xe (Motorcycle / moped / three- wheel vehicle)(1)
1.1 . Nh·n hiÖu xe (Make/mark):

1.2 . Lo¹i xe (Category): (L1, L2, …theo (according to) TCVN 5929 hoÆc ph©n lo¹i cña (or classification of) ECE)
1.3 . KiÓu lo¹i xe (Số loại) (Vehicle Type):

1.4 . Tªn vµ ®Þa chØ c¬ së s¶n xuÊt (Manufacturer's name and address):

1.5 . Khèi l­îng bản th©n xe (Unladen weight of vehicle):

1.6 . Khèi l­îng chuẩn cña xe  (Reference  weight of vehicle):

1.7 . Khèi l­îng lín nhÊt cña xe (Maximum weight of vehicle):

1.8 . Hép sè (Gear-box)
1.8.1. §iÒu khiÓn (Control): C¬ khÝ / Tù ®éng (Manual / Automatic )(1)
1.8.2. Sè l­îng tû sè truyÒn (Number of gear ratios)(2):

1.8.3. Tû sè truyÒn cña hép sè (Gear ratio):(3)
Sè 1 (First gear):

Sè 2 (Second gear):

Sè 3 (Third gear):

..............................................................................................................................
1.9 . TØ sè truyÒn cuèi cïng  (Final drive ratio)

1.10 . Ký hiÖu kÝch cì lèp (Dimensions of tires):

1.11 . VËn tèc thiÕt kÕ lín nhÊt do c¬ së s¶n xuÊt quy ®Þnh  (Maximum design speed specified by the  manufacturer):

2 . §éng c¬ (Engines)
2.1. Tªn th­¬ng m¹i / Nh·n hiÖu (Make/Mark):

2.2. Kiểu loại ®éng c¬ (Sè lo¹i) (Type):

2.3. Sè kú (Cycle): 4 kú/ 2 kú (four-stroke/ two-stroke )(1)
2.4. Dung tÝch xi lanh (Cylinder capacity):
cm3
2.5. Sè l­îng vµ bè trÝ c¸c xy lanh (Number and arrangement of cylinders):

2.6. ThiÕt bÞ chèng « nhiÔm bổ sung  (nÕu cã)(Additional Anti-pollution Devices (if any):
· KiÓu thiÕt bÞ: TuÇn hoµn khÝ th¶i / biÕn ®æi xóc t¸c / kiÓu kh¸c (Exhaust gas recirculation / Catalystic converter / Others ):

· M« t¶ vÞ trÝ l¾p ®Æt thiÕt bÞ (Description of instalation position):

2.7.  HÖ thèng  cung cÊp nhiªn liÖu (Air Intake and Fuel Feed)

2.7.1. B»ng bé chÕ hoµ khÝ (by carburetor(s))(1)
· Tªn th­¬ng m¹i/Nh·n hiÖu (Make/Mark):


· KiÓu (Type):

2.7.2. B»ng hÖ thèng phun nhiªn liÖu (by injection )(1)
· Tªn th­¬ng m¹i/Nh·n hiÖu (Make/Mark):



· KiÓu (Type):


· M« t¶ chung (General description):


2.8. Nhiªn liÖu thö nghiÖm, bao gåm nh·n hiÖu vµ ®Æc tÝnh nhiªn liÖu   (Testing fuel including mark and specifications for fuel): ...................................
2.9. Tèc ®é kh«ng t¶i nhá nhÊt  (Idling speed ):
r/min (r.p.m. /  min-1)(1)
2.10. Tèc ®é t¹i c«ng suÊt lín nhÊt  (Engine speed at maximum power)
:.......r/min           (r.p.m. /  min-1)(1)
2.11. C«ng suÊt lín nhÊt (Maximum power)
........................................kW

3 .   KiÓm tra khÝ th¶i (Emission test)(5):
3.1. Quy chuÈn ¸p dông (Applied Regulation): QCVN......: 2009/BGTVT
3.2. KÕt qu¶ kiÓm tra (Test results)
3.2.1. PhÐp thö lo¹i I (Type I Test)

	KhÝ th¶i (Gaseous pollutants)
	Gi¸ trÞ giíi h¹n

 - Euro 2 (Limits)    
	KÕt qu¶ (Results)
	KÕt luËn (Conclusion)

	
	
	LÇn 1 (No.1)
	LÇn 2 (No.2)
	LÇn 3 (No.3)
	Trung b×nh (Mean)
	

	CO (g/km)
	
	
	
	
	
	§¹t/Kh«ng ®¹t (Pass/Failure) (1)

	HC (g/km) (1)
	
	
	
	
	
	§¹t/Kh«ng ®¹t (Pass/Failure) (1)

	NOx (g/km) (1)
	
	
	
	
	
	§¹t/Kh«ng ®¹t (Pass/Failure) (1)

	HC + NOx (g/km) (1)
	
	
	
	
	
	§¹t/Kh«ng ®¹t (Pass/Failure) (1)


3.2.2. PhÐp thö  lo¹i II (Type II Test)

	CO:......................................................................(% in volume) /  g/min(1) 

	HC.........................................................................................      g/min(1)
Tèc ®é ®éng c¬ khi ®o (engine speed when measuring)…..r/min (r.p.m / m -1)(1) 


3.2.3. PhÐp thö  bay h¬i nhiªn liÖu (Evaporative fuel test)
	PhÐp ®o (Test)
	Ph­¬ng ph¸p thö (6)                 (test method)
	Gi¸ trÞ giíi h¹n (limit)
	KÕt luËn
(conclusion)

	
	Buång kÝn (SHED)
	BÉy hép c¸c bon (carbon canister trap)
	
	

	Bay h¬i từ thïng nhiªn liÖu (g/lÇn thö) (tank breath loss (g/test)) 
	
	
	-
	

	Bay h¬i do xe ngÊm nãng (g/lÇn thö) (hot soak loss (g/test))
	
	
	-
	

	Tæng l­îng nhiªn liÖu  bay h¬i (g/lÇn thö) (total loss of evaporative fuel (g/test))
	
	
	2
	§¹t/Kh«ng (Pass/Failure)(1)


4 .    Chó ý (Remark):                               
   Ngµy.......th¸ng.......n¨m......(Date)


C¬ së thö nghiÖm (Technical Service)

(Ký tªn, ®ãng dÊu (Signature, stamp))

Chó thÝch:
(1) Bá phÇn kh«ng ¸p dông (Strike out what does not apply)
(2) ChØ ¸p dông cho hép sè ®iÒu khiÓn c¬ khÝ
(3) §èi víi xe l¾p hép sè tù ®éng, ph¶i cung cÊp c¸c th«ng sè kü thuËt t­¬ng øng (In the case of power-driven vehicles equipped with automatic-shift gear-boxes, give all pertinent technical data).
(4) Kh«ng ¸p dông cho xe g¾n m¸y (It is not apply for mopeds)
(5)  NÕu kiÓm tra theo møc EURO 3 trë lªn ph¶i nªu sè hiÖu tiªu chuÈn hoÆc quy chuÈn t­¬ng øng t¹i môc 3.1 cña Phô lôc nµy, vµ trong b¶ng kÕt qu¶ kiÓm tra phÐp thö lo¹i I, t¹i cét 2 ph¶i thay Euro 2 b»ng Euro 3 trë lªn (If testing according to Euro 3 and over, then indicate the number of corresponding standard or regulation at 3.1., this Annex, and replace Euro 2 by  Euro 3 and over in column 2, the test result table of Type I test)
(6)  NÕu ¸p dông phÐp thö t­¬ng ®­¬ng kh¸c ph¶i nªu râ rµng trong c¸c cét bªn d­íi (If apply other equivalent test method, then indicate clearly in below column)
Phô lôc 3

Quy tr×nh ®o khÝ th¶i trong phÐp thö lo¹i I


[image: image5]
Phô lôc 4 

Yªu cÇu ®èi víi nhiªn liÖu chuÈn

Nhiªn liÖu ®Ó thö nghiÖm lµ nhiªn liÖu chuÈn sè: CEC RF-08-A-85 (Lo¹i x¨ng cao cÊp, kh«ng ch×) hoÆc nhiªn liÖu chuÈn kh¸c cã ®Æc tÝnh nhiªn liÖu phï hîp víi quy ®Þnh trong b¶ng d­íi ®©y.  (97/24/EC, chapter 5)

	C¸c ®Æc tÝnh
	Giíi h¹n vµ ®¬n vÞ ®o
	Ph­¬ng ph¸p ASTM

	
	Nhá nhÊt
	Lín nhÊt  
	

	TrÞ sè èc tan nghiªn cøu (RON)
	95,0
	-
	D 2699

	TrÞ sè èc tan ®éng c¬ (MON)
	85,0
	-
	D 2700

	TØ träng ë 15 oC
	0,748
	0,762
	D 1298

	¸p suÊt h¬i (Reid)
	0,56 bar
	0,64 bar
	D 323

	Ch­ng cÊt 
	D 86

	§iÓm s«i ®Çu
	24 oC                        
	40 oC
	

	 - ®iÓm 10 % thÓ tÝch
	42 oC                        
	58 oC
	

	 - ®iÓm 50 % thÓ tÝch
	90 oC                        
	110 oC
	

	 - ®iÓm 90 % thÓ tÝch
	155 oC                        
	180 oC
	

	§iÓm s«i cuèi
	190 oC   
	215 oC
	

	CÆn
	-
	2 %
	D 86

	Ph©n tÝch Hydrocacbon

	  - Olefin
	-
	20 % thÓ tÝch
	D 1319

	 - ChÊt th¬m (Aromatics)
	chøa 5 % thÓ tÝch cña ben zen*
	45 % thÓ tÝch
	(*) D 3606/D 2667

	Parafin
	-
	45 % thÓ tÝch 
	D 1319

	TØ lÖ HC/H2
	Theo tØ lÖ
	

	Kh¶ n¨ng chèng «xy hãa
	480 phót
	-
	D 525

	Keo trong x¨ng
	-
	4 mg/100 ml
	D 381

	Hµm l­îng l­u huúnh
	-
	0,04 % khèi l­îng
	D 1266 / D 2622 /  D 2785

	¨n mßn ®ång ë 50 0C
	-
	1
	D130

	Hµm l­îng ch×
	-
	0,005 g/l
	D 3237

	Hµm l­îng phèt pho
	-
	0,0013 g/l
	D 3231

	Chó thÝch: * CÊm ®­a thªm vµo x¨ng c¸c thµnh phÇn chøa oxy.


Phô lôc 5

Ph­¬ng ph¸p thö h¬i nhiªn liÖu cña xe
1. Tæng qu¸t

PhÐp thö h¬i nhiªn liÖu trong quy chuÈn nµy cã thÓ ®­îc tiÕn hµnh b»ng mét trong c¸c ph­¬ng ph¸p quy ®Þnh d­íi ®©y hoÆc c¸c ph­¬ng ph¸p t­¬ng ®­¬ng kh¸c.  
1.1. Ph­¬ng ph¸p SHED – x¸c ®Þnh h¬i nhiªn liÖu trong buång kÝn

1.2. Ph­¬ng ph¸p bÉy hép Cacbon - x¸c ®Þnh h¬i nhiªn liÖu b»ng hép Cacbon.
2.  Ph­¬ng ph¸p SHED

2.1. Buång thö

2.1.1. Buång thö h¬i nhiªn liÖu ph¶i lµ buång h×nh hép ch÷ nhËt kÝn khÝ vµ cã kho¶ng trèng thÝch hîp ®Ó ng­êi cã thÓ ®­a xe vµo vµ ra ®­îc. BÒ mÆt bªn trong cña buång kÝn kh«ng ®­îc thÊm, kh«ng ph¸t th¶i HC vµ kh«ng ph¶n øng ho¸ häc víi HC(theo GB 20998-2007). Ph¶i cã Ýt nhÊt mét bÒ mÆt ®­îc lµm b»ng vËt liÖu dÎo, ®Ó gi÷ ¸p suÊt kh«ng thay ®æi khi cã sù thay ®æi nhá vÒ nhiÖt ®é (theo GB 20998-2007). KÕt cÊu thµnh buång ph¶i cã kh¶ n¨ng t¶n nhiÖt tèt. NhiÖt ®é bÒ mÆt bªn trong thµnh buång kh«ng ®­îc nhá h¬n  293 K (200C) trong qu¸ tr×nh thö.

2.1.2. Buång thö ph¶i cã mét hoÆc nhiÒu qu¹t cã l­u l­îng tõ 0,1 ®Õn 0,5 m3 /s ®Ó cã thÓ hßa trén kh«ng khÝ trong buång. Trong suèt qu¸ tr×nh thö, ph¶i duy tr× ®­îc nhiÖt ®é vµ nång ®é HC bay h¬i æn ®Þnh trong buång thö ®Ó b¶o ®¶m sù ®ång ®Òu. Xe kh«ng ®­îc chÞu t¸c ®éng trùc tiÕp cña dßng kh«ng khÝ tõ qu¹t thæi ®Õn.

2.1.3. Khèi l­îng HC trong buång thö ph¶i ®­îc kiÓm tra b»ng c¸ch sö dông mét m¸y dß Hydrocacbon kiÓu ion hãa ngän löa (FID). Dßng khÝ ®i qua m¸y ph©n tÝch ph¶i ®­îc trë l¹i buång thö.
2.2. Trang thiÕt bÞ thö

2.2.1. B¨ng thö xe nh­ quy ®Þnh trong TCVN 7357 (xe m« t«), TCVN 7358 (xe g¾n m¸y)
2.2.2. M¸y ph©n tÝch HC kiÓu FID ph¶i cã c¸c ®Æc ®iÓm sau :
(a)  Thêi gian ®¸p tr¶ để ®¹t tới gi¸ trị bằng  90 % gi¸ trị lín nhÊt cña dải ®o ph¶i kh«ng lín h¬n 1,5 s (theo GB 20998-2007).

(b) §é æn ®Þnh cña m¸y ph©n tÝch trong 15 min ph¶i nhá h¬n 2% dải ®o t­¬ng øng cña m¸y (theo GB 20998-2007).

(c) §é lÖch chuÈn cña ®é lÆp l¹i t¹i mçi dải ®o cña m¸y ph¶i nhá h¬n 1% sau khi n¹p khÝ chuÈn Zero vµ khÝ hiÖu chuÈn dải ®o (khÝ span) (theo GB 20998-2007).

2.2.3. ThiÕt bÞ ghi sè liÖu ®Çu ra cña tÝn hiÖu ®iÖn tö: ThiÕt bÞ ghi ph¶i lµ m¸y ghi ®å thÞ trªn b¨ng giÊy hoÆc b»ng hÖ thèng xö lý sè liÖu kh¸c víi tÇn xuÊt Ýt nhÊt lµ mét lÇn mét phót. HÖ thèng ghi ph¶i cã nh÷ng ®Æc tÝnh lµm viÖc Ýt nhÊt lµ t­¬ng ®­¬ng víi tÝn hiÖu ®­îc ghi vµ ph¶i cung cÊp mét b¶n ghi kÕt qu¶ th­êng xuyªn. Ph¶i ghi kho¶ng thêi gian gi÷a lóc b¾t ®Çu vµ kÕt thóc mçi phÐp thö.

2.2.4. HÖ thèng ®o nhiÖt ®é cã ®é chÝnh x¸c b»ng 0,1oC vµ cã thÓ ®äc ®­îc kÕt qu¶ tíi 0,42 oC.

2.2.5. C¶m biÕn ¸p suÊt cã ®é ph©n gi¶i  b»ng 0,1 kPa.

2.2.6. C¶m biÕn ®é Èm cã ®é ph©n gi¶i  b»ng 5%.
2.2.7. HÖ thèng lµm nãng nhiªn liÖu vµ h¬i nhiªn liÖu.
HÖ thèng lµm nãng cã bé ®iÒu khiÓn nhiÖt ®é ph¶i lµ lo¹i 2 nguån nhiÖt ®Ó lµm nãng nhiªn liÖu vµ h¬i nhiªn liÖu trong thïng nhiªn liÖu. HÖ thèng nµy kh«ng ®­îc g©y ra bÊt kú sù nãng côc bé nµo cña nhiªn liÖu vµ h¬i nhiªn liÖu.

2.3. ChuÈn bÞ mÉu

2.3.1. Xe ph¶i tho¶ m·n yªu cÇu nªu t¹i D.3.1.1., phô lôc D cña TCVN 7357 ®èi víi xe m« t«, TCVN 7358 ®èi víi xe g¾n m¸y. (tham kh¶o tiªu chuÈn GB 20998-2007)
2.3.2. HÖ thèng kiÓm so¸t bay h¬i nhiªn liÖu, nÕu cã, ph¶i ®­îc l¾p nèi ®óng vµ ho¹t ®éng tèt trong qu¸ tr×nh ch¹y rµ. Kh«ng ®­îc ®Ó hép Cacbon chÞu sù hÊp thô hoÆc sù khö chÊt hÊp thô mét c¸ch bÊt b×nh th­êng trong qu¸ tr×nh ho¹t ®éng. (theo tiªu chuÈn GB 20998-2007, C.3.1.2)
2.3.3. HÖ thèng khÝ th¶i kh«ng ®­îc cã bÊt kú sù rß rØ nµo.
2.3.4. Thïng nhiªn liÖu ph¶i ®­îc l¾p c¸c c¶m biÕn nhiÖt ®é ®Ó cã thÓ ®o ®­îc nhiÖt ®é t¹i ®iÓm gi÷a phÇn nhiªn liÖu khi rãt tíi møc 50 ± 5% dung tÝch thïng vµ ®o nhiÖt ®é t¹i ®iÓm gi÷a thÓ tÝch h¬i nhiªn liÖu. C¸c c¶m biÕn ph¶i c¸ch c¸c ®iÓm l¾p c¸c bé phËn gia nhiÖt Ýt nhÊt 25,4 mm.

2.3.5. Ph¶i trang bÞ thªm c¸c thiÕt bÞ cho phÐp th¸o hÕt nhiªn liÖu ra khái thïng.

2.4.  ChuÈn bÞ thö

2.4.1. NhiÖt ®é cña buång thö ph¶i ®­îc duy tr× trong kho¶ng 20 – 30oC.

2.4.2. Ph¶i lÊy hÕt nhiªn liÖu ra khái thïng vµ lµm kh« thïng. Nhiªn liÖu thö ph¶i ®­îc rãt vµo thïng ®Õn møc 50 ± 5% dung tÝch thïng. §ãng n¾p thïng.
2.4.3. Ph¶i lµm Êm xe trong kho¶ng 1 h b»ng c¸ch ch¹y xe Ýt nhÊt 10 km trªn b¨ng thö víi vËn tèc b»ng 50 km/h ®Ó ®iÒu chØnh s¬ bé.

2.4.4. Kh«ng qu¸ 5 phót sau khi xong viÖc chuÈn bÞ nªu t¹i ®iÒu 2.4.3. trªn, xe ph¶i ®­îc ®Ó trong phßng ngÊm cã nhiÖt ®é tõ 20 - 30oC trong kho¶ng tõ 6 ®Õn 36 giê. 

2.5. Ph­¬ng ph¸p thö

PhÐp ®o lượng HC thÊt tho¸t từ thïng nhiªn liÖu vµ thÊt tho¸t do xe ngÊm nãng ®­îc tiÕn hµnh nh­ sau:

2.5.1. ThÊt tho¸t từ thïng nhiªn liÖu
(a) Tr­íc khi thö 5 phót ph¶i thæi s¹ch kh«ng khÝ ra khái buång thö b»ng qu¹t cho ®Õn khi nång ®é HC trong buång b»ng nång ®é HC trong kh«ng khÝ.

(b) Ngay tr­íc khi thö, m¸y ph©n tÝch ph¶i ®­îc ®iÒu chØnh vÒ ®iÓm 0 vµ hiÖu chuÈn toµn bé d¶i ®o.

(c) LÊy hÕt nhiªn liÖu ra vµ rãt nhiªn liÖu thö vµo thïng ®Õn møc 50 ± 2,5% dung tÝch thïng. NhiÖt ®é cña nhiªn liÖu thö  ph¶i thÊp h¬n 13,5 oC. N¾p cña thïng vÉn ®­îc më. §Èy xe vµo buång thö.

(d) C¸c c¶m biÕn nhiÖt ®é ph¶i ®­îc nèi víi m¸y ghi nhiÖt ®é vµ bé ®iÒu khiÓn nhiÖt ®é.

(e) C¸c bé phËn gia nhiÖt (th«ng th­êng cã h×nh d¹ng nh­ c¸c tÊm, m¶nh...) ph¶i ®­îc l¾p vµo thïng nhiªn liÖu t¹i chç cµng thÊp cµng tèt  vµ chóng ph¶i che ch¾n h¬n 10% diÖn tÝch vïng tiÕp xóc víi thïng nhiªn liÖu. §­êng t©m cña bé phËn gia nhiÖt ph¶i song song vµ c¸ch bÒ mÆt cña nhiªn liÖu cµng xa cµng tèt. Khi xÐt theo chiÒu cao,  ®­êng t©m cña bé phËn gia nhiÖt phÇn h¬i nhiªn liÖu ph¶i c¸ch t©m cña phÇn thÓ tÝch khÝ bay h¬i cµng xa cµng tèt.

(f) B¾t ®Çu ghi nhiÖt ®é (b»ng thiÕt bÞ ghi) cña h¬i nhiªn liÖu vµ kh«ng khÝ xung quanh trong buång thö.

(g) B¾t ®Çu t¨ng nhiÖt cña nhiªn liÖu, ®ãng n¾p thïng ngay lËp tøc khi nhiÖt ®é nhiªn liÖu ®¹t ®­îc 13,5 oC vµ t¾t qu¹t giã.

(h) §ãng kÝn cöa buång thö.

(i) Khi nhiÖt ®é nhiªn liÖu ®¹t ®­îc 15 ± 0,5 oC ®èi víi thïng nhiªn liÖu kiÓu lé (Thïng cã thÓ nh×n thÊy ®­îc khi l¾p trªn xe) vµ 16 ± 0,5 oC ®èi víi thïng nhiªn liÖu kiÓu Èn (Thïng ®Æt ë chç kÝn, kh«ng nh×n thÊy khi l¾p trªn xe), nång ®é HC (CHC,i), ¸p suÊt kh«ng khÝ (Pi) vµ nhiÖt ®é (Ti) trong buång thö ph¶i ®­îc ghi l¹i vµ ®­îc lÊy lµm c¸c gi¸ trÞ ban ®Çu.

(j) TiÕp tôc t¨ng nhiÖt ®é nhiªn liÖu thªm 20oC ®èi víi thïng nhiªn liÖu kiÓu lé vµ thªm 13,3 oC ®èi víi thïng nhiªn liÖu kiÓu Èn trong thêi gian 60 ± 2 min. NhiÖt ®é nhiªn liÖu trong qu¸ tr×nh gia nhiÖt ph¶i theo c«ng thøc sau ®©y víi sai sè lµ ± 1,7 oC.

§èi víi thïng nhiªn liÖu kiÓu lé :
Tf = (1/3) t + 15,5

Tv = (1/3) t + 21

§èi víi thïng nhiªn liÖu kiÓu Èn :
Tf = (2/9) t + 16

Trong ®ã :

Tf  lµ nhiÖt ®é yªu cÇu cña nhiªn liÖu oC

Tv lµ nhiÖt ®é yªu cÇu cña khÝ bay h¬i  oC

t    lµ kho¶ng thêi gian, min

NhiÖt ®é cuèi cïng cña nhiªn liÖu ph¶i b»ng 35,5 ± 0,5 oC ®èi víi thïng nhiªn liÖu kiÓu lé vµ b»ng 29,3 ± 0,5 oC ®èi víi thïng nhiªn liÖu kiÓu Èn. 

(k) NhiÖt ®é cña khÝ bay h¬i khi b¾t ®Çu thö kh«ng ®­îc qu¸ 26 oC. Trong ®iÒu kiÖn nµy kh«ng cÇn ph¶i gia nhiÖt cho h¬i nhiªn liÖu. Tuy nhiªn, khi nhiÖt ®é nhiªn liÖu trong thïng kiÓu lé b»ng Tf vµ nhiÖt ®é t¨ng lªn cña h¬i nhiªn liÖu cã thÓ nhá h¬n 5,5oC th× ph¶i gia nhiÖt  theo víi c«ng thøc trªn.

(l) Ngay sau khi thö, thiÕt bÞ ph©n tÝch ph¶i ®­îc ®iÒu chØnh vÒ ®iÓm 0 vµ hiÖu chuÈn toµn bé d¶i ®o.

(m) Gi¸ trÞ cuèi cïng cña nång ®é HC (CHC,f), ¸p suÊt kh«ng khÝ (Pf) vµ nhiÖt ®é (Tf) trong buång thö ph¶i ®­îc ghi l¹i.

(n) Ph¶i t¾t nguån gia nhiÖt.
2.5.2. ThÊt tho¸t do xe ngÊm nãng 

(a) Ph¶i thùc hiÖn phÐp thö nµy sau phÐp thö nªu t¹i ®iÒu 2.5.1. trªn b»ng c¸ch cho xe ch¹y Ýt nhÊt 10 km trªn b¨ng thö xe víi vËn tèc 50 km/h .

(b) Sau khi thùc hiÖn xong (a) trªn kh«ng qu¸ 7 min, ®Èy xe vµo buång thö.

(c) Tr­íc khi thö ph¶i thæi s¹ch kh«ng khÝ ra khái buång thö b»ng qu¹t cho ®Õn khi nång ®é HC trong buång b»ng nång ®é HC trong kh«ng khÝ.

(d) Ngay tr­íc khi thö, thiÕt bÞ ph©n tÝch ph¶i ®­îc ®iÒu chØnh vÒ ®iÓm 0 vµ hiÖu chuÈn toµn bé d¶i ®o.

(e) §ãng kÝn cöa buång thö.

(f) Nång ®é HC (CHC,i), ¸p suÊt kh«ng khÝ (Pi) vµ nhiÖt ®é (Ti) trong buång thö ph¶i ®­îc ghi l¹i vµ ®­îc lÊy lµm c¸c gi¸ trÞ ban ®Çu.

(g) Xe ph¶i ®­îc gi÷ trong buång thö kho¶ng thêi gian lµ 60 ± 0,5 min. C¸c gi¸ trÞ cuèi cïng cña nång ®é HC (CHC,f), ¸p suÊt kh«ng khÝ (Pf) vµ nhiÖt ®é (Tf) trong buång thö ph¶i ®­îc ghi l¹i. Ngay sau khi hoµn thµnh phÐp thö, thiÕt bÞ ph©n tÝch ph¶i ®­îc hiÖu chuÈn vÒ ®iÓm 0, vµ hiÖu chuÈn toµn bé d¶i ®o.

(h) Më cöa buång thö vµ ®Èy xe ra khái buång.

2.5.3. TÝnh to¸n kÕt qu¶ 

(a) ThÊt tho¸t tõ thïng nhiªn liÖu vµ thÊt tho¸t do xe ngÊm nãng ph¶i ®­îc tÝnh theo c«ng thøc sau:
MHC = K x V x 10-4 ((CHC,f  x  Pf)/Tf - (CHC,i  x  Pi)/Ti)

Trong ®ã :

MHC  -  Khèi l­îng HC ®o ®­îc trong toµn bé qu¸ tr×nh thö, g

CHC -   Nång ®é HC ®o ®­îc trong buång thö, ppm

V - ThÓ tÝch h÷u Ých cña buång thö, m3 (®­îc hiÖu chØnh theo thÓ tÝch cña xe. NÕu kh«ng x¸c ®Þnh ®­îc thÓ tÝch cña xe th× ph¶i lÊy thÓ tÝch xe b»ng 0,135 m3)

T  -  NhiÖt ®é xung quanh trong buång ®o, oC

P  -  ¸p suÊt kh«ng khÝ, kPa

K = 1,2 (12 + H/C) víi H/C  lµ tØ sè cña Hydro chia cho Cacbon. H/C b»ng 2,33 ®èi víi thÊt tho¸t tõ thïng nhiªn liÖu vµ b»ng 2,20 ®èi víi thÊt tho¸t do xe ngÊm nãng.

i  -  gi¸ trÞ ban ®Çu

f  - gi¸ trÞ cuèi cïng.

(b) Tæng l­îng h¬i nhiªn liÖu b»ng tæng cña l­îng thÊt tho¸t tõ thïng nhiªn liÖu vµ l­îng thÊt tho¸t do xe ngÊm nãng.

3. Ph­¬ng ph¸p bÉy hép Cacbon

3.1. Yªu cÇu chung

PhÐp thö ph¶i ®­îc thùc hiÖn trong phßng cã nhiÖt ®é 20 ®Õn 30 oC.

3.2. Trang thiÕt bÞ thö

3.2.1. B¨ng thö ®éng lùc häc (b¨ng thö xe): nh­ phÐp thö  lo¹i I 

3.2.2. Hép Cacbon (Bé thu gom)

(a) Bé thu gom ph¶i cã d¹ng h×nh trô víi tØ lÖ chiÒu dµi/®­êng kÝnh lç lµ 1,4 : 1. KÝch th­íc nh­ trong h×nh 5.1.
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H×nh 5.1. KÝch th­íc bé thu gom

(b) ChÊt thu gom ph¶i lµ cacbon ho¹t tÝnh mµ kh¶ n¨ng ®Ó hÊp thô cacbon tetraclorua (CCl4) cña nã lín h¬n 60% khèi l­îng.

(c) TÊt c¶ c¸c h¹t cacbon ho¹t tÝnh ph¶i cã ®­êng kÝnh n»m trong d¶i kÝch th­íc 1,4 ®Õn 3,0 mm. H¬n 90% cacbon ho¹t tÝnh ph¶i n»m trong d¶i kÝch th­íc 1,7 ®Õn 2,4 mm.

3.2.3. ThiÕt bÞ nung cã thÓ ®¹t vµ duy tr× ®­îc nhiÖt ®é b»ng 150 ± 10 oC 

3.2.4. C©n cã ®é chÝnh x¸c b»ng 0,01 g

3.2.5. HÖ thèng ®o nhiÖt ®é cã ®é chÝnh x¸c b»ng 0,10oC vµ cã thÓ ®äc ®­îc ®Õn 0,42oC.

3.2.6. HÖ thèng lµm nãng h¬i nhiªn liÖu vµ nhiªn liÖu

 HÖ thèng lµm nãng cã bé ®iÒu khiÓn nhiÖt ®é ph¶i lµ lo¹i 2 nguån nhiÖt ®Ó lµm nãng nhiªn liÖu vµ h¬i nhiªn liÖu trong thïng nhiªn liÖu. HÖ thèng nµy kh«ng ®­îc g©y ra bÊt kú sù nãng côc bé nµo cña nhiªn liÖu vµ h¬i nhiªn liÖu.

3.3. ChuÈn bÞ mÉu: nh­ ®iÒu 2.3..
3.4. ChuÈn bÞ thö

3.4.1. Nh­ ®iÒu 2.4..
3.4.2. Bé thu gom ph¶i ®­îc ®Æt vµo thiÕt bÞ nung kh« tr­íc khi sö dông 3 h ë nhiÖt ®é 150 ± 10oC. Sau khi kh«, bé thu gom ph¶i ®­îc lÊy ra vµ èng dÉn ®Çu vµo cña nã ph¶i ®­îc c¾m ch¾c ch¾n. §Çu ra ph¶i ®­îc nèi víi èng chèng Èm ®iÒn ®Çy h¹t silic oxit (silica), c¸c h¹t nµy kh«ng ®­îc lät qua lç sµng sè 8 hoÆc t­¬ng ®­¬ng. C¸c h¹t silic oxit ph¶i ®­îc thay nÕu mÇu cña h¬n 75% cña toµn bé h¹t thay ®æi tõ xanh sang ®á.

3.4.3. Sau ®ã, bé thu gom ph¶i ®­îc ®Æt vµo mét thiÕt bÞ kÝn ®Ó chèng ®­îc Èm (th­êng ®­îc lµm b»ng thuû tinh nÆng vµ cã h×nh trßn –theo Wikipedia) vµ ®Ó nguéi tù nhiªn trong 24 h.

3.5. Ph­¬ng ph¸p thö
PhÐp ®o bay h¬i nhiªn liÖu thÊt tho¸t tõ thïng nhiªn liÖu vµ thÊt tho¸t xe ngÊm nãng ph¶i nh­ sau:

3.5.1. ThÊt tho¸t tõ thïng nhiªn liÖu
(a) LÊy hÕt nhiªn liÖu ra vµ rãt nhiªn liÖu thö vµo thïng ®Õn møc 50 ± 2,5% dung tÝch thïng. NhiÖt ®é cña nhiªn liÖu thö  ph¶i thÊp h¬n 13,5oC.

(b) Bé thu gom ph¶i ®­îc lÊy ra khái tñ sÊy 1 h tr­íc khi thö. C©n bé thu gom; sau khi c©n, bé thu gom ph¶i ®­îc ®Æt trong phßng thö nghiÖm. Ph¶i c©n bé thu gom Ýt nhÊt 2 lÇn tr­íc khi l¾p ®Æt nã vµ chØ ®­îc sö dông bé thu gom nÕu chªnh lÖch gi÷a c¸c khèi l­îng c©n kh«ng qu¸ 0,5 g. Ghi l¹i khèi l­îng c©n ®­îc cña bé thu gom.
(c) Ph¶i gom khÝ bay h¬i tõ vµi vÞ trÝ, vÝ dô nh­  t¹i èng th«ng h¬i bé chÕ hoµ khÝ, lç trµn nhiªn liÖu...èng x¶ ph¶i ®­îc ®ãng kÝn khi thu gom.

(d) C¸c c¶m biÕn nhiÖt ®é ph¶i ®­îc nèi víi m¸y ghi nhiÖt ®é vµ bé ®iÒu khiÓn nhiÖt ®é.

(e) C¸c bé phËn gia nhiÖt (th«ng th­êng cã h×nh d¹ng nh­ c¸c tÊm, m¶nh...) ph¶i ®­îc l¾p vµo thïng nhiªn liÖu t¹i chç cµng thÊp cµng tèt  vµ chóng ph¶i che ch¾n h¬n 10% diÖn tÝch vïng tiÕp xóc víi thïng nhiªn liÖu. §­êng t©m cña bé phËn gia nhiÖt ph¶i song song vµ c¸ch bÒ mÆt cña nhiªn liÖu cµng xa cµng tèt. Khi xÐt theo chiÒu cao,  ®­êng t©m cña bé phËn gia nhiÖt phÇn h¬i nhiªn liÖu ph¶i c¸ch t©m cña phÇn thÓ tÝch h¬i nhiªn liÖu cµng xa cµng tèt.

(f) Khi nhiÖt ®é nhiªn liÖu ®¹t ®­îc 15,5 ± 0,5oC th× b¾t ®Çu t¨ng nhiÖt cña nhiªn liÖu trong kho¶ng thêi gian 60 ± 2 min. NhiÖt ®é ph¶i ®­îc t¨ng thªm 20oC ®èi víi thïng nhiªn liÖu kiÓu lé vµ thªm 13,3oC ®èi víi thïng nhiªn liÖu kiÓu Èn.
(g) NhiÖt ®é nhiªn liÖu trong qu¸ tr×nh gia nhiÖt ph¶i theo c«ng thøc sau ®©y víi sai sè lµ ± 1,7 oC:
§èi víi thïng nhiªn liÖu kiÓu lé
Tf = (1/3) t + 15,5

Tv = (1/3) t + 21

§èi víi thïng nhiªn liÖu kiÓu Èn
Tf = (2/9) t + 16

Trong ®ã :

Tf  lµ nhiÖt ®é nhiªn liÖu yªu cÇu,  oC

Tv lµ nhiÖt ®é yªu cÇu ®èi víi khÝ bay h¬i,  oC

t    lµ kho¶ng thêi gian, min

NhiÖt ®é cuèi cïng cña nhiªn liÖu ph¶i b»ng 35,5 ± 0,5 oC ®èi víi thïng nhiªn liÖu kiÓu lé vµ b»ng 29,3 ± 0,5 oC ®èi víi thïng nhiªn liÖu kiÓu Èn. 

(h) NhiÖt ®é cña h¬i nhiªn liÖu khi b¾t ®Çu thö kh«ng ®­îc qu¸ 26oC. Trong ®iÒu kiÖn nµy kh«ng cÇn ph¶i gia nhiÖt cho h¬i nhiªn liÖu. Tuy nhiªn, khi nhiÖt ®é nhiªn liÖu trong thïng kiÓu lé b»ng Tf vµ nhiÖt ®é t¨ng lªn cña h¬i nhiªn liÖu cã thÓ nhá h¬n 5,5oC th× ph¶i gia nhiÖt theo c«ng thøc trªn.

(i) T¾t nguån nhiÖt vµ c©n bé thu gom.
(j) LÊy khèi l­îng bé thu gom c©n ®­îc ë b­íc (i) trõ ®i khèi l­îng bé thu gom c©n ®­îc ë b­íc (b) ®Ó ®­îc l­îng thÊt tho¸t tõ thïng nhiªn liÖu. 

3.5.2. ThÊt tho¸t do xe ngÊm nãng 

(a) Ph¶i thùc hiÖn phÐp thö  nµy sau phÐp thö nªu t¹i 3.5.1. ë trªn b»ng c¸ch cho xe ch¹y Ýt nhÊt 10 km trªn b¨ng thö xe víi vËn tèc 50 km/h.

(b) Bé thu gom ph¶i ®­îc chuÈn bÞ theo quy ®Þnh t¹i ®iÒu 3.5.1., ®iÓm (b) cña phô lôc nµy.
(c) Sau khi thùc hiÖn xong quy ®Þnh t¹i ®iÓm (a) nªu trªn kh«ng qu¸ 7 min ph¶i l¾p bé thu gom vµo xe ®Ó thu gom h¬i nhiªn liÖu tõ mét vµi ®iÓm nh­  t¹i èng th«ng h¬i bé chÕ hoµ khÝ, lç trµn nhiªn liÖu...Thêi gian thu gom kh«ng qu¸ 60 ± 0,5 min.

(d) C©n bé thu gom.
(e) LÊy khèi l­îng bé thu gom c©n ®­îc ë b­íc (d) trõ ®i khèi l­îng bé thu gom c©n ®­îc ë b­íc (b) ®Ó ®­îc l­îng thÊt tho¸t do xe ngÊm nãng.
3.6. B¸o c¸o thö nghiÖm
KÕt qu¶ thö nghiÖm ®­îc ghi trong b¸o c¸o thö nghiÖm lµ l­îng h¬i nhiªn liÖu b»ng tæng l­îng thÊt tho¸t tõ thïng nhiªn liÖu vµ thÊt tho¸t do xe ngÊm nãng.

---------------------------------------------
Thö 2 lÇn
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§­êng kÝnh trong lç ®Çu ra: 8 ± 0,5 mm





§­êng kÝnh trong lç ®Çu vµo: 8 ± 0,5 mm





i – chÊt khÝ th¶i i
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Kh«ng ®¹t, dõng thö





Kh«ng ®¹t, dõng thö
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§¹t, thö xong
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(Vi1 + Vi2 + Vi3)/3< L  
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Kh«ng ®¹t, dõng thö
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 Vi3 vµ Vi2 ≥ L  


hoÆc Vi3 vµ Vi1 ≥L 
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Kh«ng ®¹t, dõng thö





§óng





 Vi3 > 1,10 L
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§¹t, thö xong
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C¶ ba kÕt qu¶ ®o < L
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§¹t, thö xong
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Kh«ng ®¹t, dõng thö
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Vi2 >1,10L  


hoÆc Vi1 ≥ L vµ Vi2 ≥ L
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 Vi1 ( 0,85 L vµ Vi2 < L,


  Vi1 + Vi2 ( 1,70 L





Vi1 > 1,10 L





� EMBED Equation.3  ���





 Vi1 > 1,10 L
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§¹t, thö xong





Vi1 ( 0,70 L
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