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 ( Ban hành kèm theo Quyết định số 38/2007/QĐ-BGTVT 

ngày  01 tháng 8  năm 2007  của Bộ trưởng Bộ Giao thông vận tải )

1.      Quy định chung
1.1. Phạm vi điều chỉnh

Tiêu chuẩn này quy định yêu cầu kỹ thuật cơ bản để kiểm tra chất lượng, an toàn kỹ thuật và bảo vệ môi trường đối với toa xe hàng khi sản xuất, lắp ráp và nhập khẩu mới.  

1.2. Đối tượng áp dụng

Tiêu chuẩn này áp dụng đối với tổ chức, cá nhân liên quan đến thiết kế và hoạt động sản xuất, lắp ráp và nhập khẩu mới toa xe hàng để sử dụng trên đường sắt quốc gia và đường sắt chuyên dùng có kết nối với đường sắt quốc gia.

2.      Tiêu chuẩn trích dẫn
-  22 TCN 340 - 05: Quy phạm kỹ thuật khai thác đường sắt;

- 22 TCN 349 - 06: Phương tiện giao thông đường sắt - Toa xe - Phương pháp kiểm tra khi sản xuất, lắp ráp mới.

3.      Giải thích từ ngữ
         Trong Tiêu chuẩn này, các từ ngữ dưới đây được hiểu như sau:
3.1. Toa xe hàng ( không kể toa xe trưởng tàu ) là toa xe có mui, toa xe thành cao, toa xe thành thấp, toa xe mặt bằng, toa xe xi téc và toa xe chở hàng chuyên dùng ( dưới đây gọi chung là toa xe ).

3.2. Tốc độ cấu tạo là tốc độ vận hành lớn nhất được hạn chế bởi điều kiện an toàn và độ bền kết cấu mà toa xe có thể vận hành ổn định, liên tục theo thiết kế.

3.3. Tổng tải trọng toa xe là tổng của tải trọng thiết kế và tự trọng toa xe.

4.      Các yêu cầu cơ bản và tính năng chủ yếu
4.1. Tổ chức, cá nhân khi thiết kế, sản xuất, lắp ráp và nhập khẩu mới toa xe phải tuân theo quy định của tiêu chuẩn này và các tiêu chuẩn bắt buộc áp dụng, quy chuẩn kỹ thuật hiện hành.

4.2. Tốc độ cấu tạo của toa xe không lớn hơn 100km/h đối với toa xe khổ đường 1.000mm và 120km/h đối với toa xe khổ đường 1.435mm.

4.3. Tổng tải trọng toa xe không được vượt quá tải trọng cho phép của cầu, đường sắt.

4.4. Kích thước đường bao của mặt cắt ngang toa xe không vượt ra khỏi khổ giới hạn đầu máy toa xe quy định trong tiêu chuẩn 22TCN340-05, ban hành theo Quyết định số 76/2005/QĐ-BGTVT ngày 30/12/2005 của Bộ trưởng Bộ Giao thông vận tải.

4.5. Bộ móc nối đỡ đấm:

a) Móc nối tự động lắp trên toa xe phải đúng với kiểu loại đã quy định trong thiết kế; các yêu cầu về kích thước, vật liệu chế tạo và độ bền của móc nối tự động phải phù hợp với quy định của thiết kế, tiêu chuẩn bắt buộc áp dụng và quy chuẩn kỹ thuật hiện hành;

b) Hộp đỡ đấm ( lắp phía sau móc nối tự động ) phải có dung năng phù hợp với quy định của thiết kế, tiêu chuẩn bắt buộc áp dụng và quy chuẩn kỹ thuật hiện hành;

4.6. Toa xe ở trạng thái rỗng hoặc có tải, khi móc nối với nhau hoặc khi kéo đơn phải đi qua được đường cong có bán kính:

a) 97m trên đường chính tuyến và 75m trên đường nhánh đối với khổ đường 1.000mm;

b) 145m trên đường chính tuyến và 100m trên đường nhánh đối với khổ đường 1.435mm.

4.7.   Toa xe phải có cấu tạo phù hợp để thực hiện được tác nghiệp cắt và nối móc nối trên đường cong có bán kính tối thiểu 150m đối với khổ đường 1.000mm và 250m đối với khổ đường 1.435mm.

4.8. Tính năng động lực học của toa xe phải thỏa mãn các chỉ tiêu sau:

a) Độ êm dịu W ≤ 4,25;

b) Hệ số trật bánh ( 1,2;

c) Hệ số lật nghiêng ≤ 0,4. 

4.9. Kết cấu thép của thân xe phải thỏa mãn các yêu cầu sau:

a) Độ bền phải phù hợp với quy định của thiết kế, tiêu chuẩn bắt buộc áp dụng và quy chuẩn kỹ thuật hiện hành; 

b) Phải có khả năng hạn chế được nước và hơi nước đọng bên trong kết cấu.

4.10. Giá chuyển hướng 

4.10.1. Giá chuyển hướng phải thỏa mãn được các yêu cầu cơ bản sau:

a) Tốc độ cấu tạo của giá chuyển hướng không được nhỏ hơn tốc độ cấu tạo của toa xe;

b)  Khung giá, má giá và xà nhún chế tạo bằng thép đúc hoặc thép hàn; độ bền của chúng phải phù hợp với thiết kế, tiêu chuẩn bắt buộc áp dụng và quy chuẩn kỹ thuật hiện hành;

c)  Kiểu loại, kích thước và vật liệu chế tạo trục, bánh xe phải phù hợp với thiết kế, tiêu chuẩn bắt buộc áp dụng và quy chuẩn kỹ thuật hiện hành;

d)  Mặt lăn bánh xe phải có biên dạng và kích thước ( danh nghĩa ) quy định tại hình 1, hình 2 hoặc quy định của thiết kế:
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                              Hình 1 - Mặt lăn bánh xe khổ đường 1.435mm
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                   Hình 2 - Mặt lăn bánh xe khổ đường 1.000mm 

4.10.2. Tính năng động lực học của giá chuyển hướng phải đảm bảo cho toa xe đạt được các chỉ tiêu động lực học đã quy định tại mục 4.8;

4.11.  Hệ thống hãm:

          a)   Hệ thống hãm phải phù hợp với tự trọng, tải trọng tác dụng lên toa xe và tốc độ cấu tạo của toa xe; hệ thống hãm gồm có hệ thống hãm gió ép và hệ thống hãm tay;

            b)   Hệ thống hãm phải thỏa mãn yêu cầu sau:

                   - Hệ thống hãm gió ép phải làm việc bình thường ở 2 chế độ nạp gió ép 5 kg/cm2 và 6 kg/cm2;

                   - Khoảng cách hãm gió ép không lớn hơn khoảng cách hãm quy định trong tiêu chuẩn 22TCN340-05;

                - Không xảy ra lết bánh xe khi hãm.
5.      Yêu cầu về vật liệu chế tạo
5.1. Thép
Thép cacbon và thép hợp kim thấp dùng để chế tạo toa xe phải có khả năng chống rỉ và tính hàn tốt; có cơ tính và thành phần hóa học phù hợp với quy định của thiết kế, tiêu chuẩn bắt buộc áp dụng và quy chuẩn kỹ thuật hiện hành;

5.2. Nhôm

Vật liệu nhôm và hợp kim nhôm dùng để chế tạo các chi tiết toa xe phải phù hợp với quy định của thiết kế, tiêu chuẩn bắt buộc áp dụng và quy chuẩn kỹ thuật hiện hành.

5.3. Gỗ

Trong bản vẽ thiết kế phải ghi rõ nhóm gỗ. Khi sản xuất, lắp ráp toa xe phải sử dụng đúng nhóm gỗ đã qui định trong thiết kế; tất cả các xà gỗ, dầm gỗ, đệm gỗ trong kết cấu gỗ thân xe phải được xử lý phòng mục.

5.4. Vật liệu hàn, kim loại màu và các vật liệu phi kim loại như cao su, chất dẻo sử dụng trong chế tạo toa xe phải phù hợp với quy định của thiết kế, tiêu chuẩn bắt buộc áp dụng và quy chuẩn kỹ thuật hiện hành.

6.     Yêu cầu khi sản xuất, lắp ráp
6.1.    Yêu cầu chung
a) Toa xe phải sản xuất, lắp ráp theo đúng bản vẽ thiết kế và các quy định của tiêu chuẩn bắt buộc áp dụng và quy chuẩn kỹ thuật hiện hành; 

b) Đối với toa xe cùng kiểu loại, các bộ phận, chi tiết cần sửa chữa hoặc thay thế trong quá trình duy tu bảo dưỡng, sửa chữa toa xe, phải có tính lắp lẫn và thuận lợi cho việc sửa chữa, tháo lắp. 

6.2.  Yêu cầu đối với thân xe
a)  Dung sai cho phép của chiều dài bệ xe, so với kích thước thiết kế, không được quá 0,4%;

b)   Dung sai cho phép của chiều rộng  bệ xe, so với kích thước thiết kế, không được quá 0,8 %;

c)   Dung sai cho phép của đường chéo góc giữa 2 tâm xà gối không được quá 0,6%;

d)   Độ vồng của xà dọc giữa, xà dọc cạnh ( tính trong phạm vi tâm 2 xà gối ) trong phạm vi từ 2mm đến 12mm;

đ)   Độ cong theo chiều ngang của xà dọc giữa, xà cạnh không quá 3mm;

e)   Độ vếch lên hoặc chúc xuống của đường tâm dọc xà kéo không quá 5mm;

g)  Độ sai lệch tương đối giữa mặt làm việc của 2 bệ đỡ đấm trên cùng một mặt cắt không được quá 1mm; sai lệch cự ly trong của hộp xà kéo không quá 1 mm; dung sai của cự ly giữa má kéo và má đỡ đấm là 625
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h)  Yêu cầu về mối hàn:

-   Mối hàn phải có kích thước đúng quy định của thiết kế và không có hiện tượng nứt rạn, cháy mép, ngậm xỉ;

-   Các mối hàn phải kiểm tra khuyết tật bên trong bằng phương pháp không phá hủy như siêu âm, chiếu tia, thẩm thấu. Vị trí kiểm tra khuyết tật theo quy định của thiết kế.

-   Qui trình hàn phải tuân theo yêu cầu của thiết kế;

6.3.    Yêu cầu đối với giá chuyển hướng
a) Giá chuyển hướng phải có đặc tính kỹ thuật và kiểu loại đúng quy định của thiết kế;  

b) Trước khi lắp ráp vào toa xe, giá chuyển hướng phải có chứng chỉ chất lượng của nhà sản xuất và giấy chứng nhận của cơ quan đăng kiểm.

6.4.    Yêu cầu đối với hệ thống hãm
          a)   Trang trí của hệ thống hãm gió ép và hãm tay phải đúng với quy định của thiết kế.

          b)   Vật liệu chế tạo và dung tích của thùng gió phụ phải đúng với thiết kế. Sau khi chế tạo, thùng gió phụ phải thử nghiệm theo yêu cầu của các tiêu chuẩn TCVN 6153 ÷ 6156:1996 - Bình chịu áp lực.

    c)   Toàn bộ suốt hãm, xà hãm đều phải có quang treo an toàn hoặc biện pháp an toàn khác;

          d)   Bệ đứng hãm tay ( nếu có ) phải có biện pháp chống trượt, có đủ độ bền và độ cứng. Kích thước của bệ ( chiều dài × chiều rộng ) không nhỏ hơn 600mm × 300mm;

    đ)  Khoảng cách từ vô lăng hãm tay tới mặt ngoài thân xe không nhỏ hơn 80mm;

 e) Hệ thống hãm gió ép sau khi lắp ráp xong phải thử nghiệm tính năng hoạt động qua máy thử hãm đơn xa. Yêu cầu tính năng hoạt động của hệ thống hãm phải phù hợp với quy định của thiết kế, tiêu chuẩn bắt buộc áp dụng và quy chuẩn kỹ thuật hiện hành;

6.5.    Yêu cầu đối với bộ móc nối đỡ đấm
a)  Kiểu loại móc nối và việc lắp ráp phải đúng với quy định của thiết kế;

b) Sau khi lắp ráp, hoạt động của cơ cấu đóng mở lưỡi móc phải linh hoạt và tin cậy khi thực hiện 3 tác dụng: đóng, mở, mở hoàn toàn lưỡi móc;

c)  Đối với loại móc nối kiểu tác dụng trên, khi lưỡi móc ở vị trí đóng thì xích cần giật phải có độ chùng từ 45mm ÷  55mm;

d)  Khoảng hở giữa thân móc nối với bệ xung kích phải đúng quy định của thiết kế.

6.6.    Yêu cầu đối với hệ thống điện 

Đối với toa xe chở hàng lạnh hoặc loại toa xe có thiết bị điện, yêu cầu  việc lắp ráp và độ cách điện của hệ thống dây và hoạt động của thiết bị điện phải theo quy định của thiết kế, tiêu chuẩn bắt buộc áp dụng và quy chuẩn kỹ thuật hiện hành;

6.7.    Yêu cầu về an toàn của thang, bậc lên xuống và tay vịn 

Thang, bậc lên xuống và tay vịn phải có độ bền và độ cứng vững cần thiết để đảm bảo an toàn cho nhân viên tác nghiệp sử dụng;

6.7.1. Đối với toa xe có thành bên, toa xe mặt bằng:

                    a) Tại thành đầu góc số 1 ( phía có lắp hãm tay ), số 4 và cửa lên xuống hàng hóa phải lắp bậc lên xuống và tay vịn;

          b) Tay vịn, thang và bậc lên xuống đều phải lắp ghép bằng đinh tán hoặc bulông với kết cấu thép của thân xe ( nếu thành xe bằng gỗ thì phải dùng bulông ). Khi dùng cách lắp ghép bulông thì phải có rôngđen hãm (crôve) êcu phòng lỏng hoặc chốt chẻ để đảm bảo liên kết an toàn và bulông phải lắp theo chiều từ trong ra ngoài;

          c) Trên thành xe (góc số 1) phải có tay vịn hoặc thang, vị trí lắp phải bảo đảm cho nhân viên tác nghiệp có thể an toàn bước sang bệ đứng để hãm tay. 

6.7.2. Đối với toa xe xitéc:

 a)   Phải lắp đặt thang, tay vịn, cầu đi lại và lan can bảo vệ theo thiết kế, để nhân viên tác nghiệp sử dụng. Khung đỡ các bộ phận trên có thể hàn vào thân xitéc; 

         b)  Bệ đứng của khu vực nắp đôm phải có biện pháp chống trượt, có chiều rộng ít nhất 300mm và chiều cao của lan can bảo vệ không được nhỏ hơn 500mm. Đối với trường hợp không có lan can bảo vệ, mặt bệ đứng phải có chiều rộng ít nhất là 400mm;

           c)   Bên trong xitéc phải có tấm chắn sóng.

6.8.   Các yêu cầu an toàn khác

          a)  Yêu cầu đối với toa xe có mui:

               - Đối với cửa: phải có chốt khóa khi cửa lên xuống hàng hóa ở vị trí đóng hết, mở hết và có tai kẹp chì;

              - Phải đảm bảo độ kín nước.

          b) Đối với toa xe xitéc chở chất sinh khí, dễ cháy phải có van an toàn và biện pháp phòng cháy do tia lửa phát từ guốc hãm khi hãm gây ra;

          c) Đối với toa xe sàn gỗ, trên giá chuyển hướng hoặc mặt dưới sàn gỗ phải có biện pháp chống cháy do các tia lửa phát ra từ các guốc hãm khi hãm gây ra.

7.      Yêu cầu kỹ thuật sau khi hạ xe
7.1.    Chiều cao trung tâm móc nối:

    
a)  825
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 mm đối với toa xe khổ đường 1.000mm;
   
b)  880 ( 10 mm đối với toa xe khổ đường 1.435mm.

7.2. Chênh lệch chiều cao trung tâm hai móc nối trên cùng một toa xe không được quá 10mm.

7.3. Đối với toa xe xitéc:

a) Sai lệch giữa đường trung tâm của thân xitéc với tâm cối chuyển  không quá 10mm, xem hình 3:
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                                                           Hình 3

b)    Sai lệch theo chiều ngang so với tâm ngang bệ xe không quá 10mm, xem hình 4:             
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Hình 4

7.4.   Chênh lệch chiều cao từ mặt đỉnh ray tới mặt trên cùng 1 xà đầu bệ xe không quá 6mm.

7.5.    Đối với loại bàn trượt có khe hở thì tổng khe hở hai bên cùng một giá chuyển hướng không vượt quá quy định của bản vẽ thiết kế, nhưng khe hở của một bên bàn trượt không nhỏ hơn 2mm.

7.6.    Khoảng cách theo phương thẳng đứng của các bộ phận tương ứng giữa bệ xe và giá chuyển hướng không được nhỏ hơn quy định của thiết kế.

7.7.    Độ sai lệch đường tâm ngang của bàn trượt trên và bàn trượt dưới không quá 5mm.

8.       Yêu cầu về sơn và ký hiệu

8.1. Yêu cầu về sơn toa xe

a)  Việc sơn phủ toa xe phải thực hiện theo quy định của thiết kế, tiêu chuẩn bắt buộc áp dụng và quy chuẩn kỹ thuật hiện hành;

b)  Trước khi sơn, bề mặt kim loại phải sạch và có độ nhẵn. Việc sơn toa xe và các bộ phận chi tiết của nó phải được tiến hành trong nhà xưởng có nhiệt độ và độ ẩm của không khí phù hợp với quy định của thiết kế, tiêu chuẩn bắt buộc áp dụng và quy chuẩn kỹ thuật hiện hành.

8.2. Ký hiệu

          Trên toa xe phải có nhãn ghi các nội dung như sau:

-   Số hiệu và kiểu loại toa xe ( đối với toa xe xitéc phải ghi loại hàng hóa chuyên chở );

-   Kích thước chiều dài toàn xe/chiều dài bệ xe, rộng và cao của toa xe ( mm hoặc m );

-   Cự ly tâm 2 cối chuyển (mm);

-   Dung tích ( m3 );

-   Tự trọng ( tấn );

-   Tải trọng ( tấn );

-   Tên cơ sở sản xuất;

-   Năm sản xuất.

9.      Yêu cầu về kiểm tra và hồ sơ kỹ thuật 

9.1.   Toa xe sản xuất, lắp ráp mới phải được kiểm tra theo quy định của tiêu chuẩn 22TCN349-06 Phương tiện giao thông đường sắt - Toa xe - Phương pháp kiểm tra khi sản xuất, lắp ráp mới và tiêu chuẩn bắt buộc áp dụng, quy chuẩn kỹ thuật hiện hành khác.

9.2.   Mỗi toa xe khi xuất xưởng phải kèm theo các tài liệu kỹ thuật sau:

a)  Chứng chỉ chất lượng toa xe;

b)  Hồ sơ kiểm tra, thử nghiệm toa xe;

c) Tài liệu hướng dẫn sử dụng, bảo dưỡng.
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Ngày 01 tháng 8 năm 2007 của Bộ trưởng Bộ Giao thông vận tải)

1.   
Ph¹m vi ®iÒu chØnh
      
Tiªu chuÈn nµy quy ®Þnh yªu cÇu kü thuËt vµ ph­¬ng ph¸p kiÓm tra ®èi víi hÖ thèng h·m giã Ðp trªn ®Çu m¸y Diesel khi s¶n xuÊt, l¾p r¸p vµ nhËp khÈu míi.

2.
§èi t­îng ¸p dông

       
Tiªu chuÈn nµy ¸p dông ®èi víi tæ chøc, c¸ nh©n cã liªn quan ®Õn ho¹t ®éng s¶n xuÊt, l¾p r¸p vµ nhËp khÈu míi ®Çu m¸y Diesel ®Ó sö dông trªn ®­êng s¾t quèc gia vµ ®­êng s¾t chuyªn dïng cã kÕt nèi ray víi ®­êng s¾t quèc gia.

3.    
Tiªu chuÈn viÖn dÉn

       
-  22 TCN 340-05: Quy ph¹m kü thuËt khai th¸c ®­êng s¾t.


- 22 TCN 348-06: Yªu cÇu vÒ an toµn kü thuËt vµ b¶o vÖ m«i tr­êng cña ph­¬ng tiÖn giao th«ng ®­êng s¾t.

4.    
Gi¶i thÝch tõ ng÷

       
Trong Tiªu chuÈn nµy, nh÷ng tõ ng÷ d­íi ®©y ®­îc hiÓu nh­ sau:

4.1. 
Tay h·m lín lµ van h·m dïng ®Ó ®iÒu khiÓn h·m chung c¶ ®oµn tµu 


gåm ®Çu m¸y vµ ®oµn xe.
4.2. 
Tay h·m con  lµ van h·m dïng ®Ó ®iÒu khiÓn h·m riªng cho ®Çu m¸y.

4.3. 
Van ®iÒu ¸p lµ van kiÓm so¸t ¸p suÊt thïng giã chÝnh vµ ®iÒu khiÓn b¬m giã lµm viÖc theo quy ®Þnh cña nhµ thiÕt kÕ.

4.4.
èng giã h·m cÊp cho ®oµn xe (sau ®©y gäi t¾t lµ èng h·m) lµ èng giã Ðp trªn ®Çu m¸y ®­îc tÝnh tõ sau tay h·m lín ®Õn èng nèi vßi h·m víi ®oµn xe.

4.5.      
ChÕ ®é ®Þnh ¸p lµ chÕ ®é cÊp giã Ðp cho èng h·m theo ¸p suÊt quy ®Þnh.

4.6.        Van ph©n phèi lµ van h·m tù ®éng cã t¸c dông h·m, nh¶ h·m ®Çu m¸y ®­îc ®iÒu khiÓn b»ng tay h·m lín.

4.7. 
Van kÐo nguéi lµ van h·m cã t¸c dông cÊp giã ®iÒu khiÓn hÖ thèng h·m ®Çu m¸y ho¹t ®éng nh­ mét toa xe khi ghÐp nguéi ®Çu m¸y kÐo theo ®oµn xe.

4.8.
Van ghÐp ®«i lµ van h·m cã t¸c dông khi ghÐp ®«i hai ®Çu m¸y ®Ó ®iÒu khiÓn ®ång bé hÖ thèng h·m tõ ®Çu m¸y kÐo tµu.
5.   
 
Yªu cÇu kü thuËt

5.1.  

Yªu cÇu chung 

5.1.1.
HÖ thèng h·m giã Ðp ®Çu m¸y Diesel (sau ®©y gäi t¾t lµ hÖ thèng h·m) ph¶i lµm viÖc b×nh th­êng khi ®Çu m¸y vËn dông trong m«i tr­êng:

               -  NhiÖt ®é tõ  00 C  ®Õn + 500C;

             
-  §é cao so víi mùc n­íc biÓn ≤1000 m;

           
-  §é Èm t­¬ng ®èi ≤ 95%. 

5.1.2.      HÖ thèng h·m ph¶i ®¸p øng ®­îc c¸c yªu cÇu c¬ b¶n sau: 

a)       
Khi gi¶m ¸p èng h·m, hÖ thèng h·m ph¶i g©y ®­îc t¸c dông h·m. Khi t¨ng ¸p èng h·m hÖ thèng h·m ph¶i g©y ®­îc t¸c dông nh¶ h·m. Tèc ®é gi¶m ¸p èng h·m  nhá h¬n 0,40 kG/ cm2 trong 1 phót kh«ng ®­îc cã t¸c dông g©y h·m. 

b)           Khi ®Çu m¸y kÐo ®oµn xe ®ang vËn hµnh bÞ ®øt èng nèi vßi h·m hoÆc èng h·m bÞ nøt, vì th× hÖ thèng h·m ph¶i cã t¸c dông h·m. 

c)        
C¸c thiÕt bÞ cña hÖ thèng h·m ph¶i lµm viÖc b×nh th­êng ë chÕ ®é ®Þnh ¸p èng h·m 5 kG/cm2 hoÆc 6 kG/cm2.

d)     
Kho¶ng c¸ch h·m cña ®Çu m¸y ph¶i phï hîp víi quy ®Þnh cña thiÕt kÕ vµ Tiªu chuÈn 22TCN340- 05.

5.1.3.   
C¸c thiÕt bÞ ®iÒu khiÓn h·m ph¶i ho¹t ®éng linh ho¹t, chÝnh x¸c vµ thuËn lîi cho viÖc sö dông cña l¸i tµu.

5.1.4.  
Trong qu¸ tr×nh h·m, hÖ thèng h·m ph¶i ®¶m b¶o duy tr× ®­îc ¸p suÊt èng h·m  t¹i c¸c vÞ trÝ cña tay h·m lín (chÕ ®é b¶o ¸p).

5.1.5.    
§Çu m¸y nÕu cã thiÕt bÞ h·m kh¸c nh­ h·m ®iÖn trë hoÆc h·m thñy lùc th× ph¶i cã khãa liªn ®éng víi hÖ thèng h·m giã Ðp.

5.1.6.   
Trong buång l¸i ph¶i cã van h·m khÈn cÊp. MiÖng x¶ giã cña van ph¶i x¶ ra ngoµi buång l¸i. Khi më van, thêi gian gi¶m ¸p èng h·m trªn ®Çu m¸y tõ 5 kG/cm2 vÒ 0 kG/cm2 kh«ng ®­îc qu¸ 2 gi©y.

5.1.7.      Yªu cÇu c¬ b¶n ®èi víi tay h·m lín

a)            Cã t¸c dông h·m th­êng (h·m tõng møc) vµ h·m khÈn ®èi víi ®Çu m¸y.

b)          Cã t¸c dông nh¶ h·m hoµn toµn (nh¶ h·m mét lÇn) vµ nh¶ h·m giai ®o¹n ®èi víi ®Çu  m¸y.

c)   
     Cã t¸c dông ®iÒu khiÓn h·m th­êng vµ ®iÒu khiÓn h·m khÈn ®èi víi ®oµn xe.

d)           Cã t¸c dông ®iÒu khiÓn nh¶ h·m mét lÇn vµ ®iÒu khiÓn nh¶ h·m giai ®o¹n ®èi víi ®oµn xe.

®)           Ph¶i cã vÞ trÝ cÊp qu¸ chÕ ®é ®Þnh ¸p cho èng h·m. Sau khi cÊp qu¸, ®­a tay h·m vÒ vÞ trÝ vËn chuyÓn ph¶i gi¶m ¸p ®­îc èng h·m vÒ chÕ ®é ®Þnh ¸p.

e)      Ph¶i cã vÞ trÝ c« lËp ®Ó sö dông khi chuyÓn bµn ®iÒu khiÓn hoÆc ch¹y ghÐp ®«i ®Çu m¸y.

5.1.8.      Yªu cÇu c¬ b¶n ®èi víi tay h·m con

a)        Cã t¸c dông h·m giai ®o¹n vµ h·m mét lÇn ®èi víi riªng ®Çu m¸y;

b)       Cã t¸c dông nh¶ h·m mét lÇn vµ nh¶ h·m giai ®o¹n ®èi víi riªng ®Çu m¸y;

c)       Cã vÞ trÝ vËn chuyÓn ®Ó x¶ giã xi lanh h·m vÒ 0 kG/cm2 vµ c« lËp giã  Ðp cÊp cho xi lanh h·m khi ®Çu m¸y vËn hµnh;

d)           Cã vÞ trÝ c« lËp  hoÆc cã van c« lËp ®Ó ng¾t nguån giã Ðp cÊp cho xi lanh h·m. 

5.1.9.      Yªu cÇu c¬ b¶n ®èi víi van ph©n phèi

a)              Ph¶i cã chÕ ®é h·m khi kÐo tÇu kh¸ch vµ khi kÐo tÇu hµng;

b)          Thêi gian cÊp, x¶ giã xi lanh h·m t¹i c¸c chÕ ®é kÐo tÇu ph¶i ®óng quy ®Þnh cña thiÕt kÕ.

5.1.10.   HÖ thèng h·m ph¶i cã t¸c dông tù ®éng bæ sung giã Ðp ®Ó duy tr× ¸p lùc h·m khi xi lanh h·m vµ  èng h·m bÞ x× hë.

5.1.11. 
Trong buång l¸i ph¶i cã ®ång hå hiÓn thÞ ¸p suÊt thïng giã chÝnh, èng h·m vµ xi lanh h·m. §ång hå ph¶i l¾p t¹i vÞ trÝ thuËn lîi cho quan s¸t cña l¸i tµu. §é chÝnh x¸c cña c¸c ®ång hå kh«ng d­íi cÊp 1,5.

5.1.12. 
Yªu cÇu ®èi víi hÖ thèng cung cÊp giã Ðp 

a)      
 B¬m giã: 

-  N¨ng suÊt cña b¬m giã ph¶i ®óng víi thiÕt kÕ vµ phï hîp víi c«ng suÊt ®Çu m¸y;

-  Ph¶i cã ®ång hå hoÆc thiÕt bÞ b¸o ¸p suÊt dÇu b«i tr¬n;

-  Ph¶i cã van ®iÒu ¸p ®Ó ®iÒu khiÓn b¬m giã lµm viÖc. ¸p suÊt lµm viÖc cña van ®iÒu ¸p ë chÕ ®é ®ãng vµ chÕ ®é më ph¶i ®óng quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.


- §èi víi b¬m giã ®­îc dÉn ®éng b»ng ®éng c¬ ®iÖn, trªn ®­êng èng giã ra cña b¬m giã ph¶i cã c¬ cÊu nh¶ t¶i khi khëi ®éng b¬m giã. 

b)            HÖ thèng ®­êng èng giã Ðp:

-  Ph¶i cã c¸c thiÕt bÞ läc bôi, t¸ch dÇu n­íc vµ sÊy kh« giã Ðp;

            
-  Trªn ®­êng èng dÉn tõ b¬m giã tíi thïng giã chÝnh ph¶i cã van mét chiÒu;

-  §­êng èng ph¶i ®­îc xö lý chèng rØ phï hîp víi tiªu chuÈn hiÖn hµnh. 

c)    
Thïng giã chÝnh: 

               - Ph¶i ®­îc chÕ t¹o phï hîp víi c¸c tiªu chuÈn TCVN6153 ( TCVN6156 - 1996: B×nh chÞu ¸p lùc; 


- Thïng giã ph¶i cã dung tÝch ®óng víi thiÕt kÕ vµ phï hîp víi c«ng suÊt cña ®Çu m¸y;

              - Thïng giã chÝnh ph¶i cã van an toµn, van x¶ dÇu n­íc tù ®éng hoÆc b»ng tay; 

               - TrÞ sè ¸p suÊt më vµ ®ãng cña van an toµn thïng giã chÝnh ph¶i ®óng quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.

d)
§é x× hë cña hÖ thèng h·m:

  
- §é x× hë cña hÖ thèng ®­êng èng giã chÝnh kh«ng ®­îc qu¸ 0,20 kG/cm2 trong mét phót;

    
- §é x× hë cña xi lanh h·m kh«ng ®­îc qu¸ 0,20 kG/cm2 trong 5 phót, khi xi lanh h·m cã ¸p suÊt lín nhÊt;

   
- §é x× hë cña èng h·m kh«ng ®­îc qu¸ 0,10 kG/cm2 trong 2 phót.
5.1.13. 
HÖ thèng h·m ®Çu m¸y ph¶i cã t¸c dông b¶o vÖ ®oµn tµu khi ®øt mãc nèi; ®­îc trang bÞ van kÐo nguéi ®Çu m¸y, van ghÐp ®«i ®Çu m¸y.

5.2. 
   
TÝnh n¨ng kü thuËt cña tay h·m lín
5.2.1. 
CÊp giã 

a)     
Khi  tay h·m lín ®Æt ë vÞ trÝ cÊp giã qu¸ (cÊp giã nhanh) hoÆc vÞ trÝ cÊp giã vËn chuyÓn th×  ®Çu m¸y ph¶i cã t¸c dông nh¶ h·m.

b)    
Khi tay h·m lín ®Æt ë vÞ trÝ vËn chuyÓn ph¶i cÊp giã ®óng chÕ ®é ®Þnh ¸p. Tay h·m lín ph¶i cã t¸c dông b¶o ¸p tù ®éng ®Ó bæ sung l­îng giã x× hë cña èng h·m.

c)   
Khi thùc hiÖn cÊp giã qu¸ cho èng h·m th× ¸p suÊt cña èng h·m ph¶i cao h¬n chÕ ®é ®Þnh ¸p vµ phï hîp víi quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o. Khi ®­a tay h·m lín trë vÒ vÞ trÝ vËn chuyÓn, thêi gian gi¶m ¸p èng h·m vÒ chÕ ®é ®Þnh ¸p ph¶i phï hîp víi quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o vµ kh«ng ®­îc g©y nªn hiÖn t­îng tù h·m.

d)  
Khi cÊp giã ë vÞ trÝ vËn chuyÓn hÖ thèng h·m ph¶i cã t¸c dông nh¶ h·m ®Çu m¸y hoµn toµn.

®)    
Khi thùc hiÖn viÖc cÊp giã nh¶ h·m ë vÞ trÝ vËn chuyÓn th× thêi gian gi¶m ¸p suÊt xi lanh h·m tõ ¸p lùc lín nhÊt tíi 0,35 kG/cm2 ph¶i trong kho¶ng tõ 5 ®Õn 9 gi©y.

5.2.2. 
H·m th­êng

    
Tay h·m lín thùc hiÖn h·m th­êng ph¶i ®¶m b¶o c¸c yªu cÇu sau:

a) 
L­îng gi¶m ¸p èng h·m:

      
- Víi l­îng gi¶m ¸p èng h·m nhá nhÊt theo quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o ®Çu m¸y ph¶i cã t¸c dông h·m;

              -  L­îng gi¶m ¸p èng h·m t¹o ®­îc lùc h·m lín nhÊt khi h·m th­êng lµ 1,40 kG/cm2 ®èi víi chÕ ®é ®Þnh ¸p  5 kG/cm2 vµ 1,70 kG/cm2 ®èi víi chÕ ®é ®Þnh ¸p 6 kG/cm2..

b)    
Thêi gian gi¶m ¸p èng h·m 1,40 kG/cm2 ®èi víi chÕ ®é ®Þnh ¸p 5 kG/cm2 vµ thêi gian gi¶m ¸p èng h·m 1,70 kG/cm2 ®èi víi chÕ ®é ®Þnh ¸p 6 kG/cm2 trong kho¶ng tõ 5 ®Õn 8 gi©y.

c)    
Thêi gian cÊp giã cho xi lanh h·m tõ ¸p suÊt 0 kG/cm2 lªn tíi ¸p suÊt lín nhÊt ph¶i ®óng quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.

d) 
¸p suÊt lín nhÊt cña xi lanh h·m ph¶i ®óng quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.

5.2.3.   
H·m khÈn

a)  
Tay h·m lín ph¶i thùc hiÖn ®­îc viÖc x¶ giã èng h·m vÒ 0 kG/cm2  vµ cã t¸c dông ®iÒu khiÓn h·m khÈn cho ®Çu m¸y vµ ®oµn xe.

b) 
HÖ thèng h·m ®ang ë tr¹ng th¸i nh¶ h·m hoµn toµn, khi ®­a tay h·m lín ®Õn vÞ trÝ h·m khÈn ph¶i ®¹t c¸c yªu cÇu sau:

        
 -  Thêi gian gi¶m ¸p suÊt èng h·m tõ chÕ ®é ®Þnh ¸p vÒ 0 kG/cm2 kh«ng qu¸ 3 gi©y;

        
 -  Thêi gian cÊp giã cho xi lanh h·m t¨ng tõ ¸p suÊt 0 kG/cm2 ®Õn 95% ¸p suÊt lín nhÊt ph¶i ®¹t tõ 7 ®Õn 12 gi©y khi van ph©n phèi ®Æt ë chÕ ®é kÐo tµu kh¸ch vµ tõ 18 ®Õn 30 gi©y ë chÕ ®é kÐo tµu hµng; 

               -  ¸p suÊt lín nhÊt cña xi lanh h·m ph¶i ®óng quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.

c)     
Tay h·m lín nÕu cã tÝnh n¨ng b¶o vÖ an toµn khi ®øt mãc nèi, ph¶i cã t¸c dông ng¾t ®­îc nguån giã tõ thïng giã chÝnh cÊp cho èng h·m khi x¶y ra hiÖn t­îng trªn.

5.3.   
TÝnh n¨ng kü thuËt cña tay h·m con

a)      
Khi tay h·m lín ®Æt ë vÞ trÝ vËn chuyÓn, tay h·m con cña ®Çu m¸y ph¶i thùc hiÖn ®­îc c¸c yªu cÇu sau:

            
- Khi h·m giai ®o¹n, nh¶ h·m giai ®o¹n tay h·m con ph¶i cã t¸c dông b¶o ¸p;

            
- ¸p suÊt lín nhÊt cña xi lanh h·m khi h·m hoµn toµn ph¶i ®óng quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o;

          
-  Thêi gian t¨ng ¸p suÊt xi lanh h·m tõ 0 lªn tíi 95% ¸p suÊt lín nhÊt khi h·m hoµn toµn trong kho¶ng tõ 3 ®Õn 6 gi©y;

             
- Thêi gian gi¶m ¸p suÊt tèi ®a cña xi lanh h·m xuèng 0,35 kG/cm2 khi nh¶ h·m hoµn toµn ph¶i ®óng quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.

b)    
Tay h·m con ph¶i cã t¸c dông nh¶ h·m riªng cho ®Çu m¸y khi tay h·m lín ë vÞ trÝ h·m th­êng hoÆc h·m khÈn.

c)
Tay h·m con ph¶i cã t¸c dông h·m vµ nh¶ h·m ®Çu m¸y khi ®ang thùc hiÖn h·m ®éng n¨ng.

5.4.  
TÝnh n¨ng kü thuËt van kÐo nguéi ®Çu m¸y

a)    
Van kÐo nguéi ph¶i b¶o ®¶m cho ®Çu m¸y ghÐp nguéi cã thÓ nèi vµo bÊt kú vÞ trÝ nµo cña ®oµn tµu mµ kh«ng ¶nh h­ëng tíi ho¹t ®éng cña hÖ thèng h·m ®oµn tµu.

b)      
Khi l­îng gi¶m ¸p èng h·m lín nhÊt, ¸p suÊt tèi ®a cña xi lanh h·m cña ®Çu m¸y ghÐp nguéi ph¶i ®óng quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o. 

5.5.   
TÝnh n¨ng kü thuËt van ghÐp ®«i ®Çu m¸y

a)     
HÖ thèng h·m ®Çu m¸y kÐo ph¶i ®iÒu khiÓn ®­îc h·m vµ nh¶ h·m cña ®Çu m¸y ghÐp theo. HÖ thèng h·m cña ®Çu m¸y ghÐp theo kh«ng ®­îc ¶nh h­ëng tíi viÖc h·m vµ nh¶ h·m cña hÖ thèng h·m ®Çu m¸y kÐo.

b)    
T¸c dông h·m vµ nh¶ h·m cña ®Çu m¸y ghÐp theo ph¶i phèi hîp ®ång bé víi ®Çu m¸y kÐo, thêi gian h·m vµ nh¶ h·m ph¶i nh­ nhau.

c)    
B¬m giã cña ®Çu m¸y ghÐp theo ph¶i vËn hµnh ®ång bé víi ®Çu m¸y kÐo.

d)    
Trong vËn hµnh ®Çu m¸y ghÐp ®«i, nÕu x¶y ra tr­êng hîp ®øt mãc nèi gi÷a c¸c ®Çu m¸y, th× ®Çu m¸y ghÐp theo ph¶i cã t¸c dông h·m khÈn.

5.6. 

TÝnh n¨ng kü thuËt cña thiÕt bÞ an toµn dõng tµu tù ®éng

        
     
Khi ®Çu m¸y ®ang vËn hµnh bÞ ®øt mãc nèi, vì èng h·m hoÆc nhËn ®­îc tÝn hiÖu trõng ph¹t tõ thiÕt bÞ chèng ngñ gËt tµi xÕ th× thiÕt bÞ an toµn dõng tµu tù ®éng ph¶i cã t¸c dông sau:
a)           Tù ®éng ng¾t ngay ®­îc nguån giã tõ thïng giã chÝnh cÊp cho èng h·m nÕu tay h·m lín cã tÝnh n¨ng b¶o vÖ an toµn khi ®øt mãc nèi;
b)          
Cã t¸c dông h·m khÈn vµ gi÷  h·m theo quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o;

c)        
Tù ®éng x¶ c¸t;

d)        
Tù ®éng nh¶ t¶i ®éng c¬ Diesel.

5.7. 
C¸c thiÕt bÞ  kh¸c sö dông nguån giã Ðp

a)   
TÊt c¶ c¸c thiÕt bÞ cã sö dông nguån giã Ðp nh­ cßi, g¹t n­íc m­a, r¬le ¸p lùc giã, x¶ c¸t v.v.. kh«ng ®­îc lµm ¶nh h­ëng tíi ho¹t ®éng hÖ thèng h·m giã Ðp.

b)       
Ph¶i cã van gi¶m ¸p ®Ó ®iÒu chØnh ®­îc ¸p suÊt giã Ðp cÊp cho c¸c thiÕt bÞ phô lµm viÖc theo quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.

6.         
Ph­¬ng ph¸p kiÓm tra 

6.1.      
§iÒu kiÖn kiÓm tra 

a)     
HÖ thèng h·m ph¶i ®­îc l¾p r¸p hoµn chØnh phï hîp víi yªu cÇu cña thiÕt kÕ;  C¸c van khãa ph¶i ®Æt ®óng vÞ trÝ ®ãng hoÆc më theo quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.

b)     

Tr­íc khi l¾p r¸p lªn ®Çu m¸y, c¸c thiÕt bÞ h·m gåm tay h·m lín, tay h·m con, van ph©n phèi ph¶i ®­îc kiÓm tra trªn thiÕt bÞ chuyªn dïng. KÕt qu¶ kiÓm tra ph¶i phï hîp quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.

c)
Thïng giã tr­íc khi l¾p lªn ®Çu m¸y ph¶i  phï hîp víi c¸c tiªu chuÈn TCVN 6153 ( TCVN6156 - 1996: B×nh chÞu ¸p lùc. 
d)          
B¬m giã ph¶i lµm viÖc b×nh th­êng. Tay h·m ë vÞ trÝ vËn chuyÓn ph¶i cÊp giã Ðp cho èng h·m ®óng chÕ ®é ®Þnh ¸p.

®)    

C¸c ®ång hå ¸p lùc ph¶i cã ®é chÝnh x¸c kh«ng d­íi cÊp 1,5 vµ ®· kiÓm ®Þnh, kÑp ch× theo quy ®Þnh.

e)     

§èi víi ®Çu m¸y cã hai bµn ®iÒu khiÓn, tay h·m lín cña bµn ®iÒu khiÓn ch­a kiÓm tra ph¶i ®Æt ë vÞ trÝ c« lËp.

g)

Tay h·m con ph¶i ®Æt ë vÞ trÝ vËn chuyÓn, tay ®¶o chiÒu ®Çu m¸y ph¶i ®Æt ë vÞ trÝ trung gian.

6.2.   

Néi dung kiÓm tra

6.2.1. 

KiÓm tra hÖ thèng cung cÊp giã nÐn

a)     

KiÓm tra n¨ng suÊt b¬m giã:  

        
-  Cho b¬m giã lµm viÖc, kiÓm tra thêi gian cÊp giã cho thïng giã chÝnh tõ  0 kG/cm2 ®Õn ¸p suÊt lµm viÖc lín nhÊt vµ thêi gian cÊp giã cho thïng giã chÝnh tõ ¸p suÊt nhá nhÊt ®Õn ¸p suÊt lµm viÖc lín nhÊt theo c¸c giíi h¹n t¸c ®éng cña van ®iÒu ¸p;
       

-  Yªu cÇu thêi gian cÊp giã cho thïng giã chÝnh ph¶i phï hîp víi quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.

b)    
     
 KiÓm tra ho¹t ®éng cña van ®iÒu ¸p:

        

-  Cho b¬m giã ho¹t ®éng, kiÓm tra tÝnh n¨ng t¸c dông cña van ®iÒu ¸p;

       
        -  Yªu cÇu trÞ sè ¸p suÊt ®ãng, më cña van ph¶i phï hîp víi quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.

c)     

KiÓm tra ho¹t ®éng cña van an toµn thïng giã chÝnh: 

            
-  KiÓm tra ¸p suÊt lµm viÖc cña van an toµn b»ng c¸ch c« lËp van ®iÒu ¸p vµ cho b¬m giã lµm viÖc ®Õn ¸p suÊt lµm viÖc cña van an toµn; 

  
              - Yªu cÇu ¸p suÊt ®ãng vµ më cña van an toµn ph¶i phï hîp víi quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.

6.2.2 

 KiÓm tra ®é x× hë

a)     

§é x× hë cña hÖ thèng ®­êng èng giã chÝnh:

        

-  Cho b¬m giã ho¹t ®éng ®Ó cÊp giã cho thïng giã chÝnh ®¹t tíi ¸p suÊt lín nhÊt vµ tay h·m lín ®Æt ë vÞ trÝ vËn chuyÓn. KiÓm tra ¸p suÊt thïng giã chÝnh trªn ®ång hå cña bµn ®iÒu khiÓn khi b¬m giã ch¹y kh«ng t¶i hoÆc ngõng ho¹t ®éng; 

          
-   Yªu cÇu ®é x× hë cña hÖ thèng ®­êng èng giã chÝnh kh«ng ®­îc qu¸ 0,20 kG/cm2 trong mét phót.

b)      

§é x× hë cña èng h·m:  

         

- §Æt tay h·m lín ë vÞ trÝ vËn chuyÓn cÊp giã cho èng h·m ®¹t chÕ ®é ®Þnh ¸p kho¶ng 15 gi©y, ®­a tay h·m vÒ vÞ trÝ gi¶m ¸p nhá nhÊt sau ®ã ®­a tay h·m vÒ vÞ trÝ c« lËp hoÆc ph©n c¸ch. KiÓm tra ¸p suÊt èng h·m trªn ®ång hå cña bµn ®iÒu khiÓn; 

              - Yªu cÇu ®é x× hë cña èng h·m kh«ng ®­îc qu¸ 0,10 kG/cm2 trong 2 phót.

c)      
       §é x× hë cña xi lanh h·m ®Çu m¸y:



- Dïng tay h·m con cÊp giã cho xi lanh h·m ®¹t trÞ sè ¸p suÊt lín nhÊt, ®­a tay h·m vÒ vÞ trÝ c« lËp hoÆc khãa kh«ng cÊp giã cho xi lanh h·m. KiÓm tra ¸p suÊt xi lanh h·m trªn ®ång hå cña bµn ®iÒu khiÓn;

                - Yªu cÇu ®é x× hë cña xi lanh h·m kh«ng ®­îc qu¸ 0,20 kG/cm2 trong 5 phót.

6.3.         KiÓm tra t¸c dông cña tay h·m lín

6.3.1.
 
§iÒu kiÖn kiÓm tra t¸c dông cña tay h·m lín lµ tay h·m con ®Çu m¸y ph¶i ®Æt t¹i vÞ trÝ vËn chuyÓn.

6.3.2.      KiÓm tra t¸c dông cÊp giã t¹i vÞ trÝ vËn chuyÓn:

               - §­a tay h·m lín vÒ vÞ trÝ vËn chuyÓn, kiÓm tra ¸p suÊt èng h·m vµ ¸p suÊt xi lanh h·m;

               - Yªu cÇu ¸p suÊt èng h·m ph¶i ®óng chÕ ®é ®Þnh ¸p, ¸p suÊt xi lanh h·m ®Çu m¸y ph¶i b»ng 0 kG/cm2.

6.3.3.      KiÓm tra t¸c dông h·m giai ®o¹n (h·m th­êng):

               - §­a tay h·m lín vÒ vÞ trÝ h·m giai ®o¹n, b¾t ®Çu tõ l­îng gi¶m ¸p nhá nhÊt ®Õn l­îng gi¶m ¸p lín nhÊt. KiÓm tra ¸p suÊt èng h·m, ¸p suÊt xi lanh h·m ®Çu m¸y t¹i c¸c møc h·m; 

               - Yªu cÇu kÕt qu¶ kiÓm tra ph¶i phï hîp víi quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.

6.3.4.      KiÓm tra t¸c dông cÊp qu¸ (cÊp giã nhanh):

 
    
   - §­a tay h·m lín ®Õn vÞ trÝ cÊp qu¸. KiÓm tra ¸p suÊt èng h·m, yªu cÇu ¸p suÊt èng h·m ph¶i ®­îc cÊp lín h¬n chÕ ®é ®Þnh ¸p vµ phï hîp víi quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o;



        - §­a tay h·m lín vÒ vÞ trÝ vËn chuyÓn. KiÓm tra ¸p suÊt èng h·m, yªu cÇu ¸p suÊt èng h·m ph¶i gi¶m vÒ ®óng chÕ ®é ®Þnh ¸p vµ kh«ng cã hiÖn t­îng tù h·m ®Çu m¸y.

6.3.5.   

KiÓm tra t¸c dông h·m th­êng hoµn toµn:

               - §­a tay h·m lín tõ vÞ trÝ vËn chuyÓn vÒ vÞ trÝ h·m th­êng hoµn toµn ®Ó ®¹t ®­îc l­îng gi¶m ¸p lín nhÊt. KiÓm tra thêi gian gi¶m ¸p èng h·m vµ ¸p suÊt xi lanh h·m;




- Yªu cÇu thêi gian gi¶m ¸p èng h·m tõ chÕ ®é ®Þnh ¸p vÒ trÞ sè ¸p suÊt h·m th­êng hoµn toµn ph¶i tõ 5 ®Õn 8 gi©y. ¸p suÊt tèi ®a cña xi lanh h·m ph¶i ®óng quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.
6.3.6.   

KiÓm tra t¸c dông cÊp giã nh¶ h·m:

           

- §­a tay h·m lín tõ vÞ trÝ h·m th­êng hoµn toµn vÒ vÞ trÝ vËn chuyÓn, kiÓm tra ¸p suÊt èng h·m vµ thêi gian x¶ giã xi lanh h·m;




- Yªu cÇu  ¸p suÊt èng h·m ph¶i ®óng chÕ ®é ®Þnh ¸p, thêi gian x¶ giã xi lanh h·m tõ ¸p suÊt lín nhÊt xuèng 0,35 kG/cm2 ph¶i ®óng quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.

6.3.7.   

KiÓm tra t¸c dông c« lËp:

             
-  §­a tay h·m lín tõ vÞ trÝ gi¶m ¸p h·m th­êng møc nhá nhÊt vÒ vÞ trÝ c« lËp, kiÓm tra tÝnh n¨ng ng¾t giã tõ thïng giã chÝnh cÊp cho èng h·m qua tay h·m lín;

            

-  Yªu cÇu ¸p suÊt èng h·m kh«ng ®­îc t¨ng so víi ¸p suÊt ban ®Çu. 

6.3. 8. 
  
KiÓm tra t¸c dông h·m khÈn

          
 
§­a tay h·m tõ vÞ trÝ vËn chuyÓn vÒ vÞ trÝ h·m khÈn, tiÕn hµnh kiÓm tra c¸c néi dung sau:

    
- Thêi gian x¶ giã ®Ó gi¶m ¸p suÊt èng h·m ®oµn xe tõ trÞ sè ®Þnh ¸p vÒ 0 kG/cm2 kh«ng ®­îc qu¸ 3 gi©y;

   

- Thêi gian ¸p suÊt xi lanh h·m t¨ng tõ  0 ®Õn 95% ¸p suÊt lín nhÊt ph¶i tõ 7 ®Õn 12 gi©y khi ë chÕ ®é kÐo tµu kh¸ch vµ tõ 18 ®Õn 30 gi©y khi ë chÕ ®é kÐo tµu hµng. ¸p suÊt lín nhÊt cña xi lanh h·m ®Çu m¸y ph¶i ®óng quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o;

    
- §­a tay h·m vÒ vÞ trÝ vËn chuyÓn, yªu cÇu ¸p suÊt èng h·m ph¶i cÊp l¹i ®óng chÕ ®é ®Þnh ¸p vµ ¸p suÊt xi lanh h·m ®Çu m¸y ph¶i b»ng 0 kG/cm2.

6.4.     
KiÓm tra tay h·m con

6.4.1.  
 KiÓm tra t¸c dông h·m ®Çu m¸y:



- §Æt tay h·m lín ë vÞ trÝ vËn chuyÓn vµ ®­a tay h·m con vÒ vÞ trÝ h·m hoµn toµn, kiÓm tra t¸c dông h·m ®Çu m¸y;


                 -  Yªu cÇu ¸p suÊt lín nhÊt cña xi lanh h·m ph¶i ®óng quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o; thêi gian cÊp giã cho xi lanh h·m t¨ng tõ 0 ®Õn 95% ¸p suÊt lín nhÊt ph¶i tõ  3 ®Õn 6 gi©y.
6.4.2.   
KiÓm tra t¸c dông nh¶ h·m ®Çu m¸y:



-  §­a tay h·m con tõ vÞ trÝ h·m hoµn toµn vÒ vÞ trÝ vËn chuyÓn, kiÓm tra t¸c dông nh¶ h·m ®Çu m¸y;

             
- Yªu cÇu thêi gian gi¶m ¸p suÊt tèi ®a cña xi lanh h·m xuèng 0,35 kG/cm2 ph¶i ®óng quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o; ¸p suÊt xi lanh h·m ph¶i vÒ 0 kG/cm2.

6.5.   
KiÓm tra van h·m khÈn cÊp

 
Cho van h·m khÈn cÊp lµm viÖc, kiÓm tra t¸c dông h·m khÈn cÊp ®Çu m¸y:

            
Yªu cÇu: thêi gian gi¶m ¸p èng h·m ®oµn tÇu tõ chÕ ®é ®Þnh ¸p vÒ 0 kG/cm2  kh«ng qu¸ 2 gi©y; thêi gian ¸p suÊt xi lanh h·m t¨ng tõ 0 ®Õn 95% ¸p suÊt lín nhÊt ph¶i ®¹t tõ 7 ®Õn 12 gi©y khi ë chÕ ®é kÐo tµu kh¸ch vµ tõ 18 ®Õn 30 gi©y khi ë chÕ ®é kÐo tµu hµng; ¸p suÊt lín nhÊt cña xi lanh h·m ph¶i ®óng quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.

6.6.   
KiÓm tra thiÕt bÞ an toµn dõng tµu tù ®éng 

             
Cho van h·m khÈn cÊp lµm viÖc, kiÓm tra t¸c dông cña thiÕt bÞ an toµn dõng tµu tù ®éng, yªu cÇu hÖ thèng h·m ph¶i cã c¸c t¸c dông sau:

               - ¸p suÊt èng h·m ®oµn tµu gi¶m nhanh xuèng 0 kG/cm2 ph¶i cã t¸c dông h·m khÈn cÊp vµ kh«ng tù nh¶ h·m;


- Ph¶i tù ®éng ng¾t ngay ®­îc nguån cÊp giã cho èng h·m (nÕu tay h·m lín cã tÝnh n¨ng b¶o vÖ an toµn khi ®øt mãc nèi); 


- §Çu m¸y ph¶i tù ®éng x¶ c¸t vµ nh¶ t¶i ®éng c¬ Diesel.
6.7.   
KiÓm tra van kÐo nguéi

             
-  ChuyÓn van kÐo nguéi ®Çu m¸y vÒ vÞ trÝ lµm viÖc, ®­a tay h·m lín vÒ vÞ trÝ c« lËp (rót c¸n h·m), ®­a tay h·m con vÒ vÞ trÝ vËn chuyÓn. Cho ®Çu m¸y kÐo  h·m th­êng hoµn toµn.

               - Yªu cÇu ¸p suÊt lín nhÊt cña xi lanh h·m cña ®Çu m¸y ghÐp nguéi ph¶i ®óng quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o. 

6.8. 
KiÓm tra van ghÐp ®«i ®Çu m¸y

a)
Nèi ®Çu m¸y kiÓm tra víi mét ®Çu m¸y kh¸c cïng kiÓu lo¹i vµ ho¹t ®éng b×nh th­êng.

b)
KÕt nèi c¸c hÖ thèng h·m gi÷a hai ®Çu m¸y ghÐp ®«i theo quy ®Þnh cña nhµ chÕ t¹o.

c) 
KiÓm tra tÝnh n¨ng ghÐp ®«i cña ®Çu m¸y ph¶i b¶o ®¶m c¸c yªu cÇu sau: 


- HÖ thèng h·m ®Çu m¸y kÐo ph¶i ®iÒu khiÓn ®­îc h·m vµ nh¶ h·m cña ®Çu m¸y ghÐp theo;

  
- T¸c dông h·m vµ nh¶ h·m cña ®Çu m¸y ghÐp theo ph¶i phèi hîp ®ång bé víi ®Çu m¸y kÐo, thêi gian h·m vµ nh¶ h·m ph¶i nh­ nhau;

    
- B¬m giã cña ®Çu m¸y ghÐp theo ph¶i vËn hµnh ®ång bé víi ®Çu m¸y kÐo.

7.    
Yªu cÇu ®èi víi hå s¬ kü thuËt

a)
HÖ thèng h·m ®Çu m¸y sau khi kiÓm tra ph¶i phï hîp víi quy ®Þnh cña Tiªu  chuÈn nµy vµ c¸c Tiªu chuÈn kü thuËt b¾t buéc ¸p dông cã liªn quan kh¸c. 

b)
Tr­íc khi xuÊt x­ëng ®Çu m¸y ph¶i cã ®Çy ®ñ hå s¬ kü thuËt, gåm cã:

                -  Biªn b¶n kiÓm tra hÖ thèng h·m;

                -  B¶n thuyÕt minh s¬ ®å nguyªn lý hÖ thèng h·m; 

                -  Tµi liÖu kü thuËt h­íng dÉn kÌm theo.

                                                                                 Kt. Bé tr­ëng

                                                                                   Thø tr­ëng
                                                                                       (Đã ký)

                                                                               TrÇn Do·n Thä

T©m mÆt c¾t xi tÐc





Kh«ng lín h¬n 10 mm





§uêng t©m 





cèi chuyÓn





Xµ gèi





Đường tâm  





 ngang của xi téc





Đường tâm ngang 





của bệ xe





Kh«ng lín h¬n 10 mm
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